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BASIC 250 V0 

 
 
 
 

 

  ● LISTA RICAMBI - SCHEMI ELETTRICI - SCHEMI IDRAULICI 
 

  ● TABELLE PARAMETRI DI SALDATURA 
 
 

SEZIONE TOTALE DI SPINTA  (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm2 
 

Per tubi commerciali in: 
POLIETILENE  (PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLIPROPILENE ( PP ) 

 

   ● PARTS LIST - ELECTRICAL SCHEMATICS - HYDRAULIC SCHEMATICS 
 

 ● WELDING PARAMETERS TABLE 
 
 

TOTAL THRUST SECTION  (n°2 CYLINDER) = 5,89 cm2 
 

For commercial pipes in : 
POLYETHYLENE ( PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLYPROPYLENE ( PP ) 

 

  ● LISTA REPUESTOS - ESQUEMAS ALAMBRICOS - ESQUEMAS HIDRAULICOS 
 

 ● TABLA PARAMETROS DE SOLDADURA 
 
 

SECCION TOTAL DE EMPUJE (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm2 
 

Para tubería comercial en:  
POLIETILENO  (PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLIPROPILENO ( PP ) 

 

 ● ERSATZTEILLISTE - ELEKTRO-UND HYDRAULIKPLÄNE 
 

 ● SCHWEISSPARAMETER  
 
 

KOLBENFLÄCHE (GESAMT) [mm2]: = 5,89 cm2 
 

Handels für Rohre in:  
POLYETHYLEN  (PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLYPROPYLEN ( PP ) 
 

  ● СПИСОК ЗАПЧАСТЕЙ - ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СХЕМЫ - ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ СХЕМЫ 
● ТАБЛИЦА ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ 

 

ОБЩАЯ ПЛОЩАДЬ ТОЛЧКА (n°2 ЦИЛИНДРА) = 5,89 cm2 
 

Для труб из:  
ПОЛИЭТИЛЕНА  (ПЭ80 / ПЭ100 / ПЭ-ВП )    
ПОЛИПРОПИЛЕНА ( ПП ) 
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Ritmo S.p.a. 

Via A. Volta, 7 – Z.I. Selve 
35033 Bresseo di Teolo 
Padova - Italy 

Tel. +39 049 990 1888 
Fax +39 049 990 1993 

 

 

 

SPARE PARTS ORDER FORM  
MODULO RICHIESTA RICAMBI 
FORMULAIRE POUR LA DEMANDE DE PIECES DE RECHANGE 
FORMULARIO PARA PEDIDO DE REPUESTOS 
FORMULÁRIO DE ENCOMENDA DE PEÇAS SOBRESSALENTES 

 

GB - If you wish to order spare parts, copy and fill in this form, then fax it to the following number: 
I - Per la richiesta di parti di ricambio fotocopiare questo modulo, compilare le parti richieste e spedire tramite Fax al numero: 
F - Pour demander des pièces de rechange, nous vous prions de bien vouloir copier, remplir et envoyer ce formulaire au suivant numéro de fax:  
E - Para pedir repuestos, por favor copiar, completar y enviar este formulario al siguiente número de fax:  
P - Para pedir peças sobressalentes, é necessário fotocopiar e preencher o presente formulário, e enviá-lo ao seguinte número:  
 

+39 049 990 1993 
SERIAL NUMBER (required field )  
N° MATRICOLA DEL PRODOTTO ( obbligatorio )  
NUMERO DE SERIE (champ obligatoire ) 
NUMERO DE SERIE (campo obligatorio ) 
NÚMERO DE SÉRIE (campo obrigatório )   

000000000 
 

  
Company - Società - Société - Compañia - Empresa   ______________________________________________________________________________________________ 

Contact name - Persona di riferimento - Nom -  Nombre de la persona - Nome do contacto   _____________________________________________________________ 

Address - Indirizzo - Adresse - Dirección  - Endereço   ____________________________________________________________________________ 

Postal code - C.A.P. - Code postal - Código postal - Código postal   _________________________________________ 

City - Città  - Ville - Citudad -  Cidade   ________________________________________________________________ 

State/Province/County -  Provincia - Etat/Province/Comté - Estado/Provincia/Condado -  Estado/Província/Condado ________________________________________ 

Country - Stato - Pays - País - País ___________________________________________________ 

Tel.  ________________________________________               Cell phone #  - Cellulate - N° Portable - N° Móvil - N° Portátil  __________________________________ 

Fax  ________________________________________                   E-mail _______________________________________________________________________________  
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3 4

75 1,9 41 210 1 0,7 0 23 5 5 1 5
75 2,3 33 210 1 0,7 0 28 5 5 1 5
75 2,9 26 210 2 0,8 0 35 5 5 2 6
75 3,6 21 210 2 0,9 0 43 5 5 2 7
75 4,3 17,6 210 2 0,9 0 52 5 6 2 7
75 4,5 17 210 3 1,0 0 54 5 6 3 8
75 5,6 13,6 210 3 1,1 0 67 6 6 3 9
75 6,8 11 210 4 1,2 0 82 6 7 4 10
75 8,4 9 210 4 1,3 1 101 7 7 4 11
75 10,3 7,4 210 5 1,5 1 124 7 8 5 13
75 12,5 6 200 6 1,8 1 150 8 9 6 16
90 2,3 41 210 2 0,7 0 28 5 5 2 5
90 2,8 33 210 2 0,8 0 34 5 5 2 6
90 3,5 26 210 2 0,9 0 42 5 5 2 7
90 4,3 21 210 3 0,9 0 52 5 6 3 7
90 5,1 17,6 210 3 1,0 0 61 6 6 3 8
90 5,4 17 210 4 1,0 0 65 6 6 4 8
90 6,7 13,6 210 4 1,2 1 80 6 7 4 10
90 8,2 11 210 5 1,3 1 98 6 7 5 11
90 10,1 9 210 6 1,5 1 121 7 8 6 13
90 12,3 7,4 200 8 1,7 1 148 8 9 8 15
90 15,0 6 200 9 2,0 1 180 9 10 9 18
110 2,7 41 210 2 0,8 0 32 5 5 2 6
110 3,4 33 210 3 0,8 0 41 5 5 3 6
110 4,2 26 210 4 0,9 0 50 5 6 4 7
110 5,3 21 210 4 1,0 1 64 6 6 4 8
110 6,3 17,6 210 5 1,1 1 76 6 7 5 9
110 6,6 17 210 5 1,2 1 79 6 7 5 10
110 8,1 13,6 210 7 1,3 1 97 6 7 7 11
110 10,0 11 210 8 1,5 1 120 7 8 8 13
110 12,3 9 200 10 1,7 1 148 8 9 10 15
110 15,1 7,4 200 11 2,0 2 181 9 10 11 18
110 18,3 6 200 13 2,3 2 220 9 11 13 21
125 3,1 41 210 3 0,8 0 37 5 5 3 6
125 3,9 33 210 4 0,9 1 47 5 6 4 7
125 4,8 26 210 5 1,0 1 58 5 6 5 8
125 6,0 21 210 6 1,1 1 72 6 6 6 9
125 7,1 17,6 210 7 1,2 1 85 6 7 7 10
125 7,4 17 210 7 1,2 1 89 6 7 7 10
125 9,2 13,6 210 9 1,4 1 110 7 8 9 12
125 11,4 11 210 10 1,6 1 137 7 9 10 14
125 14,0 9 200 12 1,9 2 168 8 10 12 17
125 17,1 7,4 200 15 2,2 2 205 9 11 15 20
125 20,8 6 200 17 2,6 2 250 10 12 17 24

DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PE80

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]
t2

[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PE80

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]
t2

[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

140 3,5 41 210 4 0,9 1 42 5 5 4 7
140 4,3 33 210 5 0,9 1 52 5 6 5 7
140 5,4 26 210 6 1,0 1 65 6 6 6 8
140 6,7 21 210 7 1,2 1 80 6 7 7 10
140 8,0 17,6 210 8 1,3 1 96 6 7 8 11
140 8,3 17 210 9 1,3 1 100 6 7 9 11
140 10,3 13,6 210 11 1,5 1 124 7 8 11 13
140 12,7 11 200 13 1,8 2 152 8 9 13 16
140 15,7 9 200 16 2,1 2 188 9 10 16 19
140 19,2 7,4 200 19 2,4 2 230 10 12 19 22
140 23,3 6 200 22 2,8 3 280 11 13 22 26
160 4,0 41 210 5 0,9 1 48 5 6 5 7
160 4,9 33 210 6 1,0 1 59 5 6 6 8
160 6,2 26 210 8 1,1 1 74 6 6 8 9
160 7,7 21 210 9 1,3 1 92 6 7 9 11
160 9,1 17,6 210 11 1,4 1 109 7 8 11 12
160 9,5 17 210 11 1,5 2 114 7 8 11 13
160 11,8 13,6 210 14 1,7 2 142 8 9 14 15
160 14,6 11 200 17 2,0 2 175 8 10 17 18
160 17,9 9 200 20 2,3 3 215 9 11 20 21
160 21,9 7,4 200 24 2,7 3 263 11 13 24 25
160 26,6 6 200 28 3,2 4 319 12 15 28 30
180 4,4 41 210 6 0,9 1 53 5 6 6 7
180 5,5 33 210 8 1,1 1 66 6 6 8 9
180 6,9 26 210 10 1,2 1 83 6 7 10 10
180 8,6 21 210 12 1,4 2 103 7 7 12 12
180 10,2 17,6 210 14 1,5 2 122 7 8 14 13
180 10,7 17 210 14 1,6 2 128 7 8 14 14
180 13,3 13,6 200 18 1,8 2 160 8 9 18 16
180 16,4 11 200 21 2,1 3 197 9 11 21 19
180 20,1 9 200 26 2,5 3 241 10 12 26 23
180 24,6 7,4 200 31 3,0 4 295 11 14 31 28
180 29,9 6 200 36 3,5 5 359 13 16 36 33
200 4,9 41 210 8 1,0 1 59 5 6 8 8
200 6,2 33 210 10 1,1 1 74 6 6 10 9
200 7,7 26 210 12 1,3 2 92 6 7 12 11
200 9,6 21 210 15 1,5 2 115 7 8 15 13
200 11,4 17,6 210 17 1,6 2 137 7 9 17 14
200 11,9 17 210 18 1,7 2 143 8 9 18 15
200 14,7 13,6 200 22 2,0 3 176 8 10 22 18
200 18,2 11 200 26 2,3 4 218 9 11 26 21
200 22,4 9 200 32 2,7 4 269 11 13 32 25
200 27,4 7,4 200 38 3,2 5 329 12 15 38 30
200 33,2 6 200 44 3,8 6 398 14 17 44 36

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PE80

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]
t2

[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

225 5,5 41 210 10 1,1 1 66 6 6 10 9
225 6,9 33 210 12 1,2 2 83 6 7 12 10
225 8,6 26 210 15 1,4 2 103 7 7 15 12
225 10,8 21 210 18 1,6 2 130 7 8 18 14
225 12,8 17,6 200 22 1,8 3 154 8 9 22 16
225 13,4 17 200 23 1,8 3 161 8 9 23 16
225 16,6 13,6 200 28 2,2 4 199 9 11 28 20
225 20,5 11 200 34 2,6 4 246 10 12 34 24
225 25,2 9 200 40 3,0 5 302 12 14 40 28
225 30,8 7,4 200 48 3,6 6 370 13 16 48 34
225 37,4 6 200 56 4,2 7 449 15 19 56 40
250 6,2 41 210 12 1,1 2 74 6 6 12 9
250 7,7 33 210 15 1,3 2 92 6 7 15 11
250 9,6 26 210 18 1,5 2 115 7 8 18 13
250 11,9 21 210 23 1,7 3 143 8 9 23 15
250 14,2 17,6 200 27 1,9 4 170 8 10 27 17
250 14,8 17 200 28 2,0 4 178 8 10 28 18
250 18,4 13,6 200 34 2,3 5 221 10 11 34 21
250 22,7 11 200 41 2,8 6 272 11 13 41 26
250 27,9 9 200 50 3,3 7 335 12 15 50 31
250 34,2 7,4 200 59 3,9 8 410 14 18 59 37
250 41,5 6 200 69 4,7 9 498 16 21 69 45

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4 7

125 20,8 6 230 17 2,6 2 268 10 10 17 10 6 24 31
140 23,3 6 230 22 2,8 3 293 10 10 22 10 7 26 35
160 21,9 7,4 230 24 2,7 3 279 10 10 24 10 8 25 33
160 26,6 6 230 28 3,2 4 326 10 10 28 10 9 30 40
180 20,1 9 230 26 2,5 3 261 10 10 26 10 9 23 30
180 24,6 7,4 230 31 3,0 4 306 10 10 31 10 10 28 37
180 29,9 6 230 36 3,5 5 359 10 10 36 10 12 33 45
200 22,4 9 230 32 2,7 4 284 10 10 32 10 11 25 34
200 27,4 7,4 230 38 3,2 5 334 10 10 38 10 13 30 41
200 33,2 6 230 44 3,8 6 392 10 10 44 10 15 36 50
225 20,5 11 230 34 2,6 4 265 10 10 34 10 11 24 31
225 25,2 9 230 40 3,0 5 312 10 10 40 10 13 28 38
225 30,8 7,4 230 48 3,6 6 368 10 10 48 10 16 34 46
225 37,4 6 230 56 4,2 7 434 10 10 56 10 19 40 56
250 22,7 11 230 41 2,8 6 287 10 10 41 10 14 26 34
250 27,9 9 230 50 3,3 7 339 10 10 50 10 17 31 42
250 34,2 7,4 230 59 3,9 8 402 10 10 59 10 20 37 51
250 41,5 6 230 69 4,7 9 475 10 10 69 10 23 45 62

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[sec]

P6
[bar]

t6
[min]

6

t7
[min]

DELTA 250B
UNI 10967 (10-01)

PE100 s>20mm

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

Attenzione !!! : Per la saldatura di tubi in PE100 con spessore minore di 20mm consultare le
tabelle parametri di saldatura per tubi in PE80 con la sola modifica della temperatura del
termoelemento la quale deve essere impostata al valore T = 215 ± 5°C .

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

75 1,9 41 220 1 0,5 0 19 2 2 1 3
75 2,3 33 220 1 0,5 0 23 3 3 1 3
75 2,9 26 220 2 0,5 0 29 3 3 2 4
75 3,6 21 220 2 0,5 0 36 4 4 2 5
75 4,3 17,6 219 2 0,5 0 43 5 5 2 6
75 4,5 17 219 3 0,5 0 45 5 5 3 6
75 5,6 13,6 218 3 1,0 0 56 5 5 3 8
75 6,8 11 216 4 1,0 0 68 6 6 4 10
75 8,4 9 215 4 1,5 1 84 7 7 4 12
75 10,3 7,4 213 5 1,5 1 103 7 7 5 14
75 12,5 6 211 6 2,0 1 125 8 8 6 17
90 2,3 41 220 2 0,5 0 23 3 3 2 3
90 2,8 33 220 2 0,5 0 28 3 3 2 4
90 3,5 26 220 2 0,5 0 35 4 4 2 5
90 4,3 21 219 3 0,5 0 43 5 5 3 6
90 5,1 17,6 218 3 1,0 0 51 5 5 3 7
90 5,4 17 218 4 1,0 0 54 5 5 4 7
90 6,7 13,6 217 4 1,0 1 67 6 6 4 10
90 8,2 11 215 5 1,5 1 82 6 6 5 11
90 10,1 9 213 6 1,5 1 101 7 7 6 14
90 12,3 7,4 211 8 2,0 1 123 8 8 8 16
90 15,0 6 209 9 2,0 1 150 9 9 9 19
110 2,7 41 220 2 0,5 0 27 3 3 2 4
110 3,4 33 220 3 0,5 0 34 4 4 3 5
110 4,2 26 219 4 0,5 0 42 5 5 4 6
110 5,3 21 218 4 1,0 1 53 5 5 4 7
110 6,3 17,6 217 5 1,0 1 63 6 6 5 9
110 6,6 17 217 5 1,0 1 66 6 6 5 9
110 8,1 13,6 215 7 1,5 1 81 6 6 7 11
110 10,0 11 213 8 1,5 1 100 7 7 8 14
110 12,3 9 211 10 2,0 1 123 8 8 10 16
110 15,1 7,4 209 11 2,0 2 151 9 9 11 20
110 18,3 6 207 13 2,0 2 183 10 11 13 23
125 3,1 41 220 3 0,5 0 31 3 3 3 4
125 3,9 33 219 4 0,5 1 39 4 4 4 5
125 4,8 26 218 5 1,0 1 48 5 5 5 6
125 6,0 21 217 6 1,0 1 60 6 6 6 8
125 7,1 17,6 216 7 1,5 1 71 6 6 7 10
125 7,4 17 216 7 1,5 1 74 6 6 7 10
125 9,2 13,6 214 9 1,5 1 92 7 7 9 13
125 11,4 11 212 10 1,5 1 114 8 8 10 15
125 14,0 9 210 12 2,0 2 140 9 9 12 18
125 17,1 7,4 208 15 2,0 2 171 10 10 15 22
125 20,8 6 205 17 2,5 2 208 11 12 17 26

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

DELTA 250B
DVS 2207-1 (08/95)

PE-HD

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

DELTA 250B
DVS 2207-1 (08/95)

PE-HD

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

140 3,5 41 220 4 0,5 1 35 4 4 4 5
140 4,3 33 219 5 0,5 1 43 5 5 5 6
140 5,4 26 218 6 1,0 1 54 5 5 6 7
140 6,7 21 217 7 1,0 1 67 6 6 7 10
140 8,0 17,6 215 8 1,5 1 80 6 6 8 11
140 8,3 17 215 9 1,5 1 83 7 7 9 12
140 10,3 13,6 213 11 1,5 1 103 7 7 11 14
140 12,7 11 211 13 2,0 2 127 8 8 13 17
140 15,7 9 209 16 2,0 2 157 9 10 16 20
140 19,2 7,4 206 19 2,5 2 192 10 11 19 24
140 23,3 6 204 22 2,5 3 233 11 13 22 29
160 4,0 41 219 5 0,5 1 40 4 4 5 5
160 4,9 33 218 6 1,0 1 49 5 5 6 7
160 6,2 26 217 8 1,0 1 62 6 6 8 9
160 7,7 21 216 9 1,5 1 77 6 6 9 11
160 9,1 17,6 214 11 1,5 1 91 7 7 11 13
160 9,5 17 214 11 1,5 2 95 7 7 11 13
160 11,8 13,6 212 14 1,5 2 118 8 8 14 16
160 14,6 11 209 17 2,0 2 146 9 9 17 19
160 17,9 9 207 20 2,0 3 179 10 11 20 23
160 21,9 7,4 205 24 2,5 3 219 11 12 24 27
160 26,6 6 203 28 3,0 4 266 12 14 28 33
180 4,4 41 219 6 0,5 1 44 5 5 6 6
180 5,5 33 218 8 1,0 1 55 5 5 8 8
180 6,9 26 216 10 1,0 1 69 6 6 10 10
180 8,6 21 215 12 1,5 2 86 7 7 12 12
180 10,2 17,6 213 14 1,5 2 102 7 7 14 14
180 10,7 17 213 14 1,5 2 107 7 7 14 14
180 13,3 13,6 210 18 2,0 2 133 8 9 18 17
180 16,4 11 208 21 2,0 3 164 9 10 21 21
180 20,1 9 206 26 2,5 3 201 10 12 26 25
180 24,6 7,4 204 31 2,5 4 246 12 13 31 30
180 29,9 6 202 36 3,0 5 299 13 16 36 37
200 4,9 41 218 8 1,0 1 49 5 5 8 7
200 6,2 33 217 10 1,0 1 62 6 6 10 9
200 7,7 26 216 12 1,5 2 77 6 6 12 11
200 9,6 21 214 15 1,5 2 96 7 7 15 13
200 11,4 17,6 212 17 1,5 2 114 8 8 17 15
200 11,9 17 211 18 1,5 2 119 8 8 18 16
200 14,7 13,6 209 22 2,0 3 147 9 9 22 19
200 18,2 11 207 26 2,0 4 182 10 11 26 23
200 22,4 9 205 32 2,5 4 224 11 12 32 28
200 27,4 7,4 203 38 3,0 5 274 12 15 38 34
200 33,2 6 201 44 3,0 6 332 15 17 44 40

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

DELTA 250B
DVS 2207-1 (08/95)

PE-HD

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

225 5,5 41 218 10 1,0 1 55 5 5 10 8
225 6,9 33 216 12 1,0 2 69 6 6 12 10
225 8,6 26 215 15 1,5 2 86 7 7 15 12
225 10,8 21 213 18 1,5 2 108 8 8 18 15
225 12,8 17,6 211 22 2,0 3 128 8 8 22 17
225 13,4 17 210 23 2,0 3 134 8 9 23 18
225 16,6 13,6 208 28 2,0 4 166 9 10 28 21
225 20,5 11 205 34 2,5 4 205 11 12 34 26
225 25,2 9 204 40 2,5 5 252 12 14 40 31
225 30,8 7,4 202 48 3,0 6 308 14 16 48 38
225 37,4 6 201 56 3,5 7 374 16 19 56 45
250 6,2 41 217 12 1,0 2 62 6 6 12 9
250 7,7 33 216 15 1,5 2 77 6 6 15 11
250 9,6 26 214 18 1,5 2 96 7 7 18 13
250 11,9 21 211 23 1,5 3 119 8 8 23 16
250 14,2 17,6 210 27 2,0 4 142 9 9 27 18
250 14,8 17 209 28 2,0 4 148 9 9 28 19
250 18,4 13,6 207 34 2,0 5 184 10 11 34 23
250 22,7 11 205 41 2,5 6 227 11 13 41 28
250 27,9 9 203 50 3,0 7 279 13 15 50 34
250 34,2 7,4 201 59 3,0 8 342 15 18 59 42
250 41,5 6 200 69 3,5 9 415 17 21 69 50

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4 6

75 1,9 41 210 1 2,0 0 68 4 4 1 10 3
75 2,3 33 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 3
75 2,9 26 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 4
75 3,6 21 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 5
75 4,3 17,6 210 3 2,0 0 68 4 4 3 10 6
75 4,5 17 210 3 2,0 1 68 4 4 3 10 7
75 5,6 13,6 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 8
75 6,8 11 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 10
75 8,4 9 210 5 2,0 1 68 4 4 5 12 13
75 10,3 7,4 210 6 2,0 1 68 4 4 6 14 15
75 12,5 6 210 7 2,0 1 68 4 4 7 17 19
90 2,3 41 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 3
90 2,8 33 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 4
90 3,5 26 210 3 2,0 0 75 4 4 3 10 5
90 4,3 21 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 6
90 5,1 17,6 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 5,4 17 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 6,7 13,6 210 5 2,0 1 75 4 4 5 10 10
90 8,2 11 210 6 2,0 1 75 4 4 6 11 12
90 10,1 9 210 8 2,0 1 75 4 4 8 14 15
90 12,3 7,4 210 9 2,0 2 75 4 4 9 16 18
90 15,0 6 210 11 2,0 2 75 4 4 11 19 20

110 2,7 41 210 3 2,0 0 85 4 4 3 10 4
110 3,4 33 210 3 2,0 1 85 4 4 3 10 5
110 4,2 26 210 4 2,0 1 85 4 4 4 10 6
110 5,3 21 210 5 2,0 1 85 4 4 5 10 8
110 6,3 17,6 210 6 2,0 1 85 4 4 6 10 9
110 6,6 17 210 7 2,0 1 85 4 4 7 10 10
110 8,1 13,6 210 8 2,0 1 85 4 4 8 11 12
110 10,0 11 210 10 2,0 2 85 4 4 10 14 15
110 12,3 9 210 12 2,0 2 85 4 4 12 16 18
110 15,1 7,4 210 14 2,0 2 85 4 4 14 20 20
110 18,3 6 210 16 2,0 3 85 4 4 16 23 20
125 3,1 41 210 4 2,0 1 93 4 4 4 10 5
125 3,9 33 210 5 2,0 1 93 4 4 5 10 6
125 4,8 26 210 6 2,0 1 93 4 4 6 10 7
125 6,0 21 210 7 2,0 1 93 4 4 7 10 9
125 7,1 17,6 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 7,4 17 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 9,2 13,6 210 10 2,0 2 93 4 4 10 13 14
125 11,4 11 210 12 2,0 2 93 4 4 12 15 17
125 14,0 9 210 15 2,0 2 93 4 4 15 18 20
125 17,1 7,4 210 18 2,0 3 93 4 4 18 22 20
125 20,8 6 210 21 2,0 3 93 4 4 21 26 20

DELTA 250B
ISO 11414 (05-96)

PE-HD

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t6
[min]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

(1) t5 
[min]



3 4 6

DELTA 250B
ISO 11414 (05-96)

PE-HD

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t6
[min]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

(1) t5 
[min]

140 3,5 41 210 5 2,0 1 100 4 4 5 10 5
140 4,3 33 210 6 2,0 1 100 4 4 6 10 6
140 5,4 26 210 7 2,0 1 100 4 4 7 10 8
140 6,7 21 210 9 2,0 1 100 4 4 9 10 10
140 8,0 17,6 210 10 2,0 2 100 4 4 10 11 12
140 8,3 17 210 10 2,0 2 100 4 4 10 12 12
140 10,3 13,6 210 13 2,0 2 100 4 4 13 14 15
140 12,7 11 210 16 2,0 3 100 4 4 16 17 19
140 15,7 9 210 19 2,0 3 100 4 4 19 20 20
140 19,2 7,4 210 22 2,0 4 100 4 4 22 24 20
140 23,3 6 210 26 2,0 4 100 4 4 26 29 20
160 4,0 41 210 6 2,0 1 110 5 5 6 10 6
160 4,9 33 210 7 2,0 1 110 5 5 7 10 7
160 6,2 26 210 9 2,0 2 110 5 5 9 10 9
160 7,7 21 210 11 2,0 2 110 5 5 11 11 12
160 9,1 17,6 210 13 2,0 2 110 5 5 13 13 14
160 9,5 17 210 14 2,0 2 110 5 5 14 13 14
160 11,8 13,6 210 17 2,0 3 110 5 5 17 16 18
160 14,6 11 210 20 2,0 3 110 5 5 20 19 20
160 17,9 9 210 24 2,0 4 110 5 5 24 23 20
160 21,9 7,4 210 29 2,0 5 110 5 5 29 27 20
160 26,6 6 210 34 2,0 6 110 5 5 34 33 20
180 4,4 41 210 7 2,0 1 120 5 5 7 10 7
180 5,5 33 210 9 2,0 2 120 5 5 9 10 8
180 6,9 26 210 11 2,0 2 120 5 5 11 10 10
180 8,6 21 210 14 2,0 2 120 5 5 14 12 13
180 10,2 17,6 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 15
180 10,7 17 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 16
180 13,3 13,6 210 21 2,0 4 120 5 5 21 17 20
180 16,4 11 210 26 2,0 4 120 5 5 26 21 20
180 20,1 9 210 31 2,0 5 120 5 5 31 25 20
180 24,6 7,4 210 37 2,0 6 120 5 5 37 30 20
180 29,9 6 210 43 2,0 7 120 5 5 43 37 20
200 4,9 41 210 9 3,0 2 130 5 5 9 10 7
200 6,2 33 210 12 3,0 2 130 5 5 12 10 9
200 7,7 26 210 14 3,0 2 130 5 5 14 11 12
200 9,6 21 210 18 3,0 3 130 5 5 18 13 14
200 11,4 17,6 210 21 3,0 3 130 5 5 21 15 17
200 11,9 17 210 21 3,0 4 130 5 5 21 16 18
200 14,7 13,6 210 26 3,0 4 130 5 5 26 19 20
200 18,2 11 210 32 3,0 5 130 5 5 32 23 20
200 22,4 9 210 38 3,0 6 130 5 5 38 28 20
200 27,4 7,4 210 45 3,0 8 130 5 5 45 34 20
200 33,2 6 210 53 3,0 9 130 5 5 53 40 20



3 4 6

DELTA 250B
ISO 11414 (05-96)

PE-HD

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t6
[min]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

(1) t5 
[min]

225 5,5 41 210 12 3,0 2 143 5 5 12 10 8
225 6,9 33 210 14 3,0 2 143 5 5 14 10 10
225 8,6 26 210 18 3,0 3 143 5 5 18 12 13
225 10,8 21 210 22 3,0 4 143 5 5 22 15 16
225 12,8 17,6 210 26 3,0 4 143 5 5 26 17 19
225 13,4 17 210 27 3,0 5 143 5 5 27 18 20
225 16,6 13,6 210 33 3,0 6 143 5 5 33 21 20
225 20,5 11 210 40 3,0 7 143 5 5 40 26 20
225 25,2 9 210 48 3,0 8 143 5 5 48 31 20
225 30,8 7,4 210 57 3,0 10 143 5 5 57 38 20
225 37,4 6 210 67 3,0 11 143 5 5 67 45 20
250 6,2 41 210 15 3,0 2 155 6 6 15 10 9
250 7,7 33 210 18 3,0 3 155 6 6 18 11 12
250 9,6 26 210 22 3,0 4 155 6 6 22 13 14
250 11,9 21 210 27 3,0 5 155 6 6 27 16 18
250 14,2 17,6 210 32 3,0 5 155 6 6 32 18 20
250 14,8 17 210 33 3,0 6 155 6 6 33 19 20
250 18,4 13,6 210 41 3,0 7 155 6 6 41 23 20
250 22,7 11 210 50 3,0 8 155 6 6 50 28 20
250 27,9 9 210 59 3,0 10 155 6 6 59 34 20
250 34,2 7,4 210 71 3,0 12 155 6 6 71 42 20
250 41,5 6 210 83 3,0 14 155 6 6 83 50 20



3 4

75 1,9 41 210 1 0,5 0 57 2 3 1 3
75 2,3 33 210 1 0,5 0 69 3 3 1 3
75 2,9 26 210 1 0,5 0 87 3 4 1 4
75 4,3 17,6 210 2 0,5 0 129 5 6 2 6
75 6,8 11 210 2 0,5 0 172 6 7 2 12
75 8,4 9 210 3 1,0 0 195 6 8 3 14
75 10,3 7,4 210 4 1,0 0 221 7 10 4 17
75 12,5 6 210 4 1,0 0 251 7 11 4 21
90 2,2 41 210 1 0,5 0 66 2 3 1 3
90 2,8 33 210 1 0,5 0 84 3 4 1 4
90 3,5 26 210 2 0,5 0 105 4 5 2 5
90 5,1 17,6 210 2 0,5 0 145 5 6 2 7
90 8,2 11 210 4 1,0 0 192 6 8 4 14
90 10,0 9 210 4 1,0 0 217 7 9 4 17
90 12,3 7,4 210 5 1,0 1 249 7 11 5 20
90 15,0 6 210 6 1,0 1 281 8 14 6 24
110 2,7 41 210 2 0,5 0 81 3 4 2 4
110 3,4 33 210 2 0,5 0 102 4 5 2 5
110 4,2 26 210 2 0,5 0 126 5 6 2 6
110 6,3 17,6 210 3 0,5 0 164 6 7 3 10
110 10,0 11 210 5 1,0 1 217 7 9 5 17
110 12,3 9 210 6 1,0 1 249 7 11 6 20
110 15,1 7,4 210 8 1,0 1 283 8 14 8 24
110 18,3 6 210 9 1,0 1 321 9 16 9 29
125 3,1 41 210 2 0,5 0 93 3 4 2 4
125 3,9 33 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
125 4,8 26 210 3 0,5 0 140 5 6 3 7
125 7,1 17,6 210 4 1,0 0 176 6 7 4 12
125 11,4 11 210 7 1,0 1 237 7 11 7 19
125 13,9 9 210 8 1,0 1 268 8 13 8 23
125 17,1 7,4 210 10 1,0 1 307 9 15 10 27
125 20,8 6 210 12 1,5 1 348 10 18 12 33
140 3,5 41 210 3 0,5 0 105 4 5 3 5
140 4,3 33 210 3 0,5 0 129 5 6 3 6
140 5,4 26 210 4 0,5 0 149 5 6 4 8
140 8,0 17,6 210 6 1,0 1 189 6 8 6 14
140 12,7 11 210 9 1,0 1 253 7 12 9 21
140 15,6 9 210 10 1,0 1 289 8 14 10 25
140 19,2 7,4 210 12 1,5 1 332 9 17 12 30
140 23,3 6 210 14 1,5 1 373 10 20 14 36

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

DELTA 250B
DVS 2207-11 (02/99)

PP

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

DELTA 250B
DVS 2207-11 (02/99)

PP

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

160 3,9 41 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
160 4,9 33 210 4 0,5 0 141 5 6 4 7
160 6,2 26 210 5 0,5 1 162 6 7 5 10
160 9,1 17,6 210 7 1,0 1 204 6 9 7 15
160 14,6 11 210 11 1,0 1 277 8 13 11 24
160 17,8 9 210 13 1,0 1 315 9 16 13 28
160 21,9 7,4 210 16 1,5 2 359 10 19 16 34
160 26,6 6 210 19 2,0 2 405 11 23 19 41
180 4,4 41 210 4 0,5 0 132 5 6 4 6
180 5,5 33 210 5 0,5 1 151 5 6 5 8
180 6,9 26 210 6 0,5 1 173 6 7 6 12
180 10,2 17,6 210 9 1,0 1 220 7 10 9 17
180 16,4 11 210 14 1,0 1 298 8 15 14 26
180 20,0 9 210 17 1,5 2 340 9 18 17 31
180 24,6 7,4 210 20 1,5 2 386 11 21 20 38
180 29,0 6 210 23 2,0 2 423 12 25 23 44
200 4,9 41 210 5 0,5 1 141 5 6 5 7
200 6,2 33 210 6 0,5 1 162 6 7 6 10
200 7,7 26 210 8 1,0 1 185 6 8 8 13
200 11,4 17,6 210 11 1,0 1 237 7 11 11 19
200 18,2 11 210 18 1,0 2 320 9 16 18 29
200 22,3 9 210 21 1,5 2 363 10 19 21 35
200 27,4 7,4 210 25 2,0 3 411 11 23 25 42
200 33,2 6 210 30 2,0 3 456 13 29 30 50
225 5,5 41 210 6 0,5 1 151 5 6 6 8
225 6,9 33 210 8 0,5 1 173 6 7 8 12
225 8,6 26 210 10 1,0 1 197 6 8 10 15
225 12,8 17,6 210 14 1,0 1 255 7 12 14 21
225 20,5 11 210 22 1,5 2 345 10 18 22 32
225 25,0 9 210 27 1,5 3 390 11 21 27 39
225 30,8 7,4 210 32 2,0 3 437 12 26 32 46
225 37,4 6 210 37 2,5 4 487 14 32 37 55
250 6,2 41 210 8 0,5 1 162 6 7 8 10
250 7,7 33 210 10 1,0 1 185 6 8 10 13
250 9,6 26 210 12 1,0 1 211 7 9 12 16
250 14,2 17,6 210 18 1,0 2 272 8 13 18 23
250 22,7 11 210 28 1,5 3 367 10 20 28 35
250 27,8 9 210 33 2,0 3 414 11 24 33 42
250 34,2 7,4 210 39 2,0 4 463 13 29 39 51

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

75 2,3 33 240 2 0,5 0 63 3 3 2 5
75 3,0 - 240 2 0,5 0 70 3 4 2 6
75 3,6 21 240 2 0,5 0 76 3 4 2 6
90 2,8 33 240 2 0,5 0 68 3 4 2 6
90 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
90 4,3 21 240 4 0,5 0 83 3 4 4 7
110 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
110 3,4 33 240 3 0,5 0 74 3 4 3 6
110 5,3 21 240 5 0,5 1 93 3 5 5 8
125 3,0 - 240 4 0,5 0 70 3 4 4 6
125 3,9 33 240 5 0,5 0 79 3 4 5 7
125 6,0 21 240 7 0,6 1 100 4 5 7 9
140 4,4 33 240 6 0,5 1 84 3 4 6 7
140 6,7 21 240 9 0,6 1 107 4 6 9 10
160 3,0 - 240 5 0,5 0 70 3 4 5 6
160 4,9 33 240 7 0,5 1 89 3 5 7 8
160 7,7 21 240 11 0,7 1 117 4 6 11 11
180 5,5 33 240 9 0,5 1 95 3 5 9 9
200 3,0 - 240 6 0,5 1 70 3 4 6 6
200 6,2 33 240 12 0,6 1 102 4 5 12 9
200 9,6 21 240 18 0,9 2 136 4 7 18 13
225 7,0 33 240 15 0,7 1 110 4 6 15 10
225 10,8 21 240 22 1,0 2 148 4 7 22 15
250 3,0 - 240 7 0,5 1 70 3 4 7 6
250 7,7 33 240 18 0,7 2 117 4 6 18 11

DELTA 250B
DVS 2207-15 (08/96)

PVDF

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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BASIC 250 V0 

 
 
 
 

 

  ● LISTA RICAMBI - SCHEMI ELETTRICI - SCHEMI IDRAULICI 
 

  ● TABELLE PARAMETRI DI SALDATURA 
 
 

SEZIONE TOTALE DI SPINTA  (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm2 
 

Per tubi commerciali in: 
POLIETILENE  (PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLIPROPILENE ( PP ) 

 

   ● PARTS LIST - ELECTRICAL SCHEMATICS - HYDRAULIC SCHEMATICS 
 

 ● WELDING PARAMETERS TABLE 
 
 

TOTAL THRUST SECTION  (n°2 CYLINDER) = 5,89 cm2 
 

For commercial pipes in : 
POLYETHYLENE ( PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLYPROPYLENE ( PP ) 

 

  ● LISTA REPUESTOS - ESQUEMAS ALAMBRICOS - ESQUEMAS HIDRAULICOS 
 

 ● TABLA PARAMETROS DE SOLDADURA 
 
 

SECCION TOTAL DE EMPUJE (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm2 
 

Para tubería comercial en:  
POLIETILENO  (PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLIPROPILENO ( PP ) 

 

 ● ERSATZTEILLISTE - ELEKTRO-UND HYDRAULIKPLÄNE 
 

 ● SCHWEISSPARAMETER  
 
 

KOLBENFLÄCHE (GESAMT) [mm2]: = 5,89 cm2 
 

Handels für Rohre in:  
POLYETHYLEN  (PE80 / PE100 / PE-HD ) 
POLYPROPYLEN ( PP ) 
 

  ● СПИСОК ЗАПЧАСТЕЙ - ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СХЕМЫ - ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ СХЕМЫ 
● ТАБЛИЦА ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ 

 

ОБЩАЯ ПЛОЩАДЬ ТОЛЧКА (n°2 ЦИЛИНДРА) = 5,89 cm2 
 

Для труб из:  
ПОЛИЭТИЛЕНА  (ПЭ80 / ПЭ100 / ПЭ-ВП )    
ПОЛИПРОПИЛЕНА ( ПП ) 
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Ritmo S.p.a. 

Via A. Volta, 7 – Z.I. Selve 
35033 Bresseo di Teolo 
Padova - Italy 

Tel. +39 049 990 1888 
Fax +39 049 990 1993 

 

 

 

SPARE PARTS ORDER FORM  
MODULO RICHIESTA RICAMBI 
FORMULAIRE POUR LA DEMANDE DE PIECES DE RECHANGE 
FORMULARIO PARA PEDIDO DE REPUESTOS 
FORMULÁRIO DE ENCOMENDA DE PEÇAS SOBRESSALENTES 

 

GB - If you wish to order spare parts, copy and fill in this form, then fax it to the following number: 
I - Per la richiesta di parti di ricambio fotocopiare questo modulo, compilare le parti richieste e spedire tramite Fax al numero: 
F - Pour demander des pièces de rechange, nous vous prions de bien vouloir copier, remplir et envoyer ce formulaire au suivant numéro de fax:  
E - Para pedir repuestos, por favor copiar, completar y enviar este formulario al siguiente número de fax:  
P - Para pedir peças sobressalentes, é necessário fotocopiar e preencher o presente formulário, e enviá-lo ao seguinte número:  
 

+39 049 990 1993 
SERIAL NUMBER (required field )  
N° MATRICOLA DEL PRODOTTO ( obbligatorio )  
NUMERO DE SERIE (champ obligatoire ) 
NUMERO DE SERIE (campo obligatorio ) 
NÚMERO DE SÉRIE (campo obrigatório )   

000000000 
 

  
Company - Società - Société - Compañia - Empresa   ______________________________________________________________________________________________ 

Contact name - Persona di riferimento - Nom -  Nombre de la persona - Nome do contacto   _____________________________________________________________ 

Address - Indirizzo - Adresse - Dirección  - Endereço   ____________________________________________________________________________ 

Postal code - C.A.P. - Code postal - Código postal - Código postal   _________________________________________ 

City - Città  - Ville - Citudad -  Cidade   ________________________________________________________________ 

State/Province/County -  Provincia - Etat/Province/Comté - Estado/Provincia/Condado -  Estado/Província/Condado ________________________________________ 

Country - Stato - Pays - País - País ___________________________________________________ 

Tel.  ________________________________________               Cell phone #  - Cellulate - N° Portable - N° Móvil - N° Portátil  __________________________________ 

Fax  ________________________________________                   E-mail _______________________________________________________________________________  
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3 4

75 1,9 41 210 1 0,7 0 23 5 5 1 5
75 2,3 33 210 1 0,7 0 28 5 5 1 5
75 2,9 26 210 2 0,8 0 35 5 5 2 6
75 3,6 21 210 2 0,9 0 43 5 5 2 7
75 4,3 17,6 210 2 0,9 0 52 5 6 2 7
75 4,5 17 210 3 1,0 0 54 5 6 3 8
75 5,6 13,6 210 3 1,1 0 67 6 6 3 9
75 6,8 11 210 4 1,2 0 82 6 7 4 10
75 8,4 9 210 4 1,3 1 101 7 7 4 11
75 10,3 7,4 210 5 1,5 1 124 7 8 5 13
75 12,5 6 200 6 1,8 1 150 8 9 6 16
90 2,3 41 210 2 0,7 0 28 5 5 2 5
90 2,8 33 210 2 0,8 0 34 5 5 2 6
90 3,5 26 210 2 0,9 0 42 5 5 2 7
90 4,3 21 210 3 0,9 0 52 5 6 3 7
90 5,1 17,6 210 3 1,0 0 61 6 6 3 8
90 5,4 17 210 4 1,0 0 65 6 6 4 8
90 6,7 13,6 210 4 1,2 1 80 6 7 4 10
90 8,2 11 210 5 1,3 1 98 6 7 5 11
90 10,1 9 210 6 1,5 1 121 7 8 6 13
90 12,3 7,4 200 8 1,7 1 148 8 9 8 15
90 15,0 6 200 9 2,0 1 180 9 10 9 18
110 2,7 41 210 2 0,8 0 32 5 5 2 6
110 3,4 33 210 3 0,8 0 41 5 5 3 6
110 4,2 26 210 4 0,9 0 50 5 6 4 7
110 5,3 21 210 4 1,0 1 64 6 6 4 8
110 6,3 17,6 210 5 1,1 1 76 6 7 5 9
110 6,6 17 210 5 1,2 1 79 6 7 5 10
110 8,1 13,6 210 7 1,3 1 97 6 7 7 11
110 10,0 11 210 8 1,5 1 120 7 8 8 13
110 12,3 9 200 10 1,7 1 148 8 9 10 15
110 15,1 7,4 200 11 2,0 2 181 9 10 11 18
110 18,3 6 200 13 2,3 2 220 9 11 13 21
125 3,1 41 210 3 0,8 0 37 5 5 3 6
125 3,9 33 210 4 0,9 1 47 5 6 4 7
125 4,8 26 210 5 1,0 1 58 5 6 5 8
125 6,0 21 210 6 1,1 1 72 6 6 6 9
125 7,1 17,6 210 7 1,2 1 85 6 7 7 10
125 7,4 17 210 7 1,2 1 89 6 7 7 10
125 9,2 13,6 210 9 1,4 1 110 7 8 9 12
125 11,4 11 210 10 1,6 1 137 7 9 10 14
125 14,0 9 200 12 1,9 2 168 8 10 12 17
125 17,1 7,4 200 15 2,2 2 205 9 11 15 20
125 20,8 6 200 17 2,6 2 250 10 12 17 24

DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PE80

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]
t2

[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PE80

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]
t2

[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

140 3,5 41 210 4 0,9 1 42 5 5 4 7
140 4,3 33 210 5 0,9 1 52 5 6 5 7
140 5,4 26 210 6 1,0 1 65 6 6 6 8
140 6,7 21 210 7 1,2 1 80 6 7 7 10
140 8,0 17,6 210 8 1,3 1 96 6 7 8 11
140 8,3 17 210 9 1,3 1 100 6 7 9 11
140 10,3 13,6 210 11 1,5 1 124 7 8 11 13
140 12,7 11 200 13 1,8 2 152 8 9 13 16
140 15,7 9 200 16 2,1 2 188 9 10 16 19
140 19,2 7,4 200 19 2,4 2 230 10 12 19 22
140 23,3 6 200 22 2,8 3 280 11 13 22 26
160 4,0 41 210 5 0,9 1 48 5 6 5 7
160 4,9 33 210 6 1,0 1 59 5 6 6 8
160 6,2 26 210 8 1,1 1 74 6 6 8 9
160 7,7 21 210 9 1,3 1 92 6 7 9 11
160 9,1 17,6 210 11 1,4 1 109 7 8 11 12
160 9,5 17 210 11 1,5 2 114 7 8 11 13
160 11,8 13,6 210 14 1,7 2 142 8 9 14 15
160 14,6 11 200 17 2,0 2 175 8 10 17 18
160 17,9 9 200 20 2,3 3 215 9 11 20 21
160 21,9 7,4 200 24 2,7 3 263 11 13 24 25
160 26,6 6 200 28 3,2 4 319 12 15 28 30
180 4,4 41 210 6 0,9 1 53 5 6 6 7
180 5,5 33 210 8 1,1 1 66 6 6 8 9
180 6,9 26 210 10 1,2 1 83 6 7 10 10
180 8,6 21 210 12 1,4 2 103 7 7 12 12
180 10,2 17,6 210 14 1,5 2 122 7 8 14 13
180 10,7 17 210 14 1,6 2 128 7 8 14 14
180 13,3 13,6 200 18 1,8 2 160 8 9 18 16
180 16,4 11 200 21 2,1 3 197 9 11 21 19
180 20,1 9 200 26 2,5 3 241 10 12 26 23
180 24,6 7,4 200 31 3,0 4 295 11 14 31 28
180 29,9 6 200 36 3,5 5 359 13 16 36 33
200 4,9 41 210 8 1,0 1 59 5 6 8 8
200 6,2 33 210 10 1,1 1 74 6 6 10 9
200 7,7 26 210 12 1,3 2 92 6 7 12 11
200 9,6 21 210 15 1,5 2 115 7 8 15 13
200 11,4 17,6 210 17 1,6 2 137 7 9 17 14
200 11,9 17 210 18 1,7 2 143 8 9 18 15
200 14,7 13,6 200 22 2,0 3 176 8 10 22 18
200 18,2 11 200 26 2,3 4 218 9 11 26 21
200 22,4 9 200 32 2,7 4 269 11 13 32 25
200 27,4 7,4 200 38 3,2 5 329 12 15 38 30
200 33,2 6 200 44 3,8 6 398 14 17 44 36

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PE80

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]
t2

[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

225 5,5 41 210 10 1,1 1 66 6 6 10 9
225 6,9 33 210 12 1,2 2 83 6 7 12 10
225 8,6 26 210 15 1,4 2 103 7 7 15 12
225 10,8 21 210 18 1,6 2 130 7 8 18 14
225 12,8 17,6 200 22 1,8 3 154 8 9 22 16
225 13,4 17 200 23 1,8 3 161 8 9 23 16
225 16,6 13,6 200 28 2,2 4 199 9 11 28 20
225 20,5 11 200 34 2,6 4 246 10 12 34 24
225 25,2 9 200 40 3,0 5 302 12 14 40 28
225 30,8 7,4 200 48 3,6 6 370 13 16 48 34
225 37,4 6 200 56 4,2 7 449 15 19 56 40
250 6,2 41 210 12 1,1 2 74 6 6 12 9
250 7,7 33 210 15 1,3 2 92 6 7 15 11
250 9,6 26 210 18 1,5 2 115 7 8 18 13
250 11,9 21 210 23 1,7 3 143 8 9 23 15
250 14,2 17,6 200 27 1,9 4 170 8 10 27 17
250 14,8 17 200 28 2,0 4 178 8 10 28 18
250 18,4 13,6 200 34 2,3 5 221 10 11 34 21
250 22,7 11 200 41 2,8 6 272 11 13 41 26
250 27,9 9 200 50 3,3 7 335 12 15 50 31
250 34,2 7,4 200 59 3,9 8 410 14 18 59 37
250 41,5 6 200 69 4,7 9 498 16 21 69 45

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4 7

125 20,8 6 230 17 2,6 2 268 10 10 17 10 6 24 31
140 23,3 6 230 22 2,8 3 293 10 10 22 10 7 26 35
160 21,9 7,4 230 24 2,7 3 279 10 10 24 10 8 25 33
160 26,6 6 230 28 3,2 4 326 10 10 28 10 9 30 40
180 20,1 9 230 26 2,5 3 261 10 10 26 10 9 23 30
180 24,6 7,4 230 31 3,0 4 306 10 10 31 10 10 28 37
180 29,9 6 230 36 3,5 5 359 10 10 36 10 12 33 45
200 22,4 9 230 32 2,7 4 284 10 10 32 10 11 25 34
200 27,4 7,4 230 38 3,2 5 334 10 10 38 10 13 30 41
200 33,2 6 230 44 3,8 6 392 10 10 44 10 15 36 50
225 20,5 11 230 34 2,6 4 265 10 10 34 10 11 24 31
225 25,2 9 230 40 3,0 5 312 10 10 40 10 13 28 38
225 30,8 7,4 230 48 3,6 6 368 10 10 48 10 16 34 46
225 37,4 6 230 56 4,2 7 434 10 10 56 10 19 40 56
250 22,7 11 230 41 2,8 6 287 10 10 41 10 14 26 34
250 27,9 9 230 50 3,3 7 339 10 10 50 10 17 31 42
250 34,2 7,4 230 59 3,9 8 402 10 10 59 10 20 37 51
250 41,5 6 230 69 4,7 9 475 10 10 69 10 23 45 62

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[sec]

P6
[bar]

t6
[min]

6

t7
[min]

DELTA 250B
UNI 10967 (10-01)

PE100 s>20mm

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

Attenzione !!! : Per la saldatura di tubi in PE100 con spessore minore di 20mm consultare le
tabelle parametri di saldatura per tubi in PE80 con la sola modifica della temperatura del
termoelemento la quale deve essere impostata al valore T = 215 ± 5°C .

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

75 1,9 41 220 1 0,5 0 19 2 2 1 3
75 2,3 33 220 1 0,5 0 23 3 3 1 3
75 2,9 26 220 2 0,5 0 29 3 3 2 4
75 3,6 21 220 2 0,5 0 36 4 4 2 5
75 4,3 17,6 219 2 0,5 0 43 5 5 2 6
75 4,5 17 219 3 0,5 0 45 5 5 3 6
75 5,6 13,6 218 3 1,0 0 56 5 5 3 8
75 6,8 11 216 4 1,0 0 68 6 6 4 10
75 8,4 9 215 4 1,5 1 84 7 7 4 12
75 10,3 7,4 213 5 1,5 1 103 7 7 5 14
75 12,5 6 211 6 2,0 1 125 8 8 6 17
90 2,3 41 220 2 0,5 0 23 3 3 2 3
90 2,8 33 220 2 0,5 0 28 3 3 2 4
90 3,5 26 220 2 0,5 0 35 4 4 2 5
90 4,3 21 219 3 0,5 0 43 5 5 3 6
90 5,1 17,6 218 3 1,0 0 51 5 5 3 7
90 5,4 17 218 4 1,0 0 54 5 5 4 7
90 6,7 13,6 217 4 1,0 1 67 6 6 4 10
90 8,2 11 215 5 1,5 1 82 6 6 5 11
90 10,1 9 213 6 1,5 1 101 7 7 6 14
90 12,3 7,4 211 8 2,0 1 123 8 8 8 16
90 15,0 6 209 9 2,0 1 150 9 9 9 19
110 2,7 41 220 2 0,5 0 27 3 3 2 4
110 3,4 33 220 3 0,5 0 34 4 4 3 5
110 4,2 26 219 4 0,5 0 42 5 5 4 6
110 5,3 21 218 4 1,0 1 53 5 5 4 7
110 6,3 17,6 217 5 1,0 1 63 6 6 5 9
110 6,6 17 217 5 1,0 1 66 6 6 5 9
110 8,1 13,6 215 7 1,5 1 81 6 6 7 11
110 10,0 11 213 8 1,5 1 100 7 7 8 14
110 12,3 9 211 10 2,0 1 123 8 8 10 16
110 15,1 7,4 209 11 2,0 2 151 9 9 11 20
110 18,3 6 207 13 2,0 2 183 10 11 13 23
125 3,1 41 220 3 0,5 0 31 3 3 3 4
125 3,9 33 219 4 0,5 1 39 4 4 4 5
125 4,8 26 218 5 1,0 1 48 5 5 5 6
125 6,0 21 217 6 1,0 1 60 6 6 6 8
125 7,1 17,6 216 7 1,5 1 71 6 6 7 10
125 7,4 17 216 7 1,5 1 74 6 6 7 10
125 9,2 13,6 214 9 1,5 1 92 7 7 9 13
125 11,4 11 212 10 1,5 1 114 8 8 10 15
125 14,0 9 210 12 2,0 2 140 9 9 12 18
125 17,1 7,4 208 15 2,0 2 171 10 10 15 22
125 20,8 6 205 17 2,5 2 208 11 12 17 26

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

DELTA 250B
DVS 2207-1 (08/95)

PE-HD

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

DELTA 250B
DVS 2207-1 (08/95)

PE-HD

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

140 3,5 41 220 4 0,5 1 35 4 4 4 5
140 4,3 33 219 5 0,5 1 43 5 5 5 6
140 5,4 26 218 6 1,0 1 54 5 5 6 7
140 6,7 21 217 7 1,0 1 67 6 6 7 10
140 8,0 17,6 215 8 1,5 1 80 6 6 8 11
140 8,3 17 215 9 1,5 1 83 7 7 9 12
140 10,3 13,6 213 11 1,5 1 103 7 7 11 14
140 12,7 11 211 13 2,0 2 127 8 8 13 17
140 15,7 9 209 16 2,0 2 157 9 10 16 20
140 19,2 7,4 206 19 2,5 2 192 10 11 19 24
140 23,3 6 204 22 2,5 3 233 11 13 22 29
160 4,0 41 219 5 0,5 1 40 4 4 5 5
160 4,9 33 218 6 1,0 1 49 5 5 6 7
160 6,2 26 217 8 1,0 1 62 6 6 8 9
160 7,7 21 216 9 1,5 1 77 6 6 9 11
160 9,1 17,6 214 11 1,5 1 91 7 7 11 13
160 9,5 17 214 11 1,5 2 95 7 7 11 13
160 11,8 13,6 212 14 1,5 2 118 8 8 14 16
160 14,6 11 209 17 2,0 2 146 9 9 17 19
160 17,9 9 207 20 2,0 3 179 10 11 20 23
160 21,9 7,4 205 24 2,5 3 219 11 12 24 27
160 26,6 6 203 28 3,0 4 266 12 14 28 33
180 4,4 41 219 6 0,5 1 44 5 5 6 6
180 5,5 33 218 8 1,0 1 55 5 5 8 8
180 6,9 26 216 10 1,0 1 69 6 6 10 10
180 8,6 21 215 12 1,5 2 86 7 7 12 12
180 10,2 17,6 213 14 1,5 2 102 7 7 14 14
180 10,7 17 213 14 1,5 2 107 7 7 14 14
180 13,3 13,6 210 18 2,0 2 133 8 9 18 17
180 16,4 11 208 21 2,0 3 164 9 10 21 21
180 20,1 9 206 26 2,5 3 201 10 12 26 25
180 24,6 7,4 204 31 2,5 4 246 12 13 31 30
180 29,9 6 202 36 3,0 5 299 13 16 36 37
200 4,9 41 218 8 1,0 1 49 5 5 8 7
200 6,2 33 217 10 1,0 1 62 6 6 10 9
200 7,7 26 216 12 1,5 2 77 6 6 12 11
200 9,6 21 214 15 1,5 2 96 7 7 15 13
200 11,4 17,6 212 17 1,5 2 114 8 8 17 15
200 11,9 17 211 18 1,5 2 119 8 8 18 16
200 14,7 13,6 209 22 2,0 3 147 9 9 22 19
200 18,2 11 207 26 2,0 4 182 10 11 26 23
200 22,4 9 205 32 2,5 4 224 11 12 32 28
200 27,4 7,4 203 38 3,0 5 274 12 15 38 34
200 33,2 6 201 44 3,0 6 332 15 17 44 40

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

t2
[sec]

1

*P1
[bar]

DELTA 250B
DVS 2207-1 (08/95)

PE-HD

2 5
T

[°C]

SDR
=

D/s

s
[mm]

D
[mm] P2

[bar]

225 5,5 41 218 10 1,0 1 55 5 5 10 8
225 6,9 33 216 12 1,0 2 69 6 6 12 10
225 8,6 26 215 15 1,5 2 86 7 7 15 12
225 10,8 21 213 18 1,5 2 108 8 8 18 15
225 12,8 17,6 211 22 2,0 3 128 8 8 22 17
225 13,4 17 210 23 2,0 3 134 8 9 23 18
225 16,6 13,6 208 28 2,0 4 166 9 10 28 21
225 20,5 11 205 34 2,5 4 205 11 12 34 26
225 25,2 9 204 40 2,5 5 252 12 14 40 31
225 30,8 7,4 202 48 3,0 6 308 14 16 48 38
225 37,4 6 201 56 3,5 7 374 16 19 56 45
250 6,2 41 217 12 1,0 2 62 6 6 12 9
250 7,7 33 216 15 1,5 2 77 6 6 15 11
250 9,6 26 214 18 1,5 2 96 7 7 18 13
250 11,9 21 211 23 1,5 3 119 8 8 23 16
250 14,2 17,6 210 27 2,0 4 142 9 9 27 18
250 14,8 17 209 28 2,0 4 148 9 9 28 19
250 18,4 13,6 207 34 2,0 5 184 10 11 34 23
250 22,7 11 205 41 2,5 6 227 11 13 41 28
250 27,9 9 203 50 3,0 7 279 13 15 50 34
250 34,2 7,4 201 59 3,0 8 342 15 18 59 42
250 41,5 6 200 69 3,5 9 415 17 21 69 50

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4 6

75 1,9 41 210 1 2,0 0 68 4 4 1 10 3
75 2,3 33 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 3
75 2,9 26 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 4
75 3,6 21 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 5
75 4,3 17,6 210 3 2,0 0 68 4 4 3 10 6
75 4,5 17 210 3 2,0 1 68 4 4 3 10 7
75 5,6 13,6 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 8
75 6,8 11 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 10
75 8,4 9 210 5 2,0 1 68 4 4 5 12 13
75 10,3 7,4 210 6 2,0 1 68 4 4 6 14 15
75 12,5 6 210 7 2,0 1 68 4 4 7 17 19
90 2,3 41 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 3
90 2,8 33 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 4
90 3,5 26 210 3 2,0 0 75 4 4 3 10 5
90 4,3 21 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 6
90 5,1 17,6 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 5,4 17 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 6,7 13,6 210 5 2,0 1 75 4 4 5 10 10
90 8,2 11 210 6 2,0 1 75 4 4 6 11 12
90 10,1 9 210 8 2,0 1 75 4 4 8 14 15
90 12,3 7,4 210 9 2,0 2 75 4 4 9 16 18
90 15,0 6 210 11 2,0 2 75 4 4 11 19 20

110 2,7 41 210 3 2,0 0 85 4 4 3 10 4
110 3,4 33 210 3 2,0 1 85 4 4 3 10 5
110 4,2 26 210 4 2,0 1 85 4 4 4 10 6
110 5,3 21 210 5 2,0 1 85 4 4 5 10 8
110 6,3 17,6 210 6 2,0 1 85 4 4 6 10 9
110 6,6 17 210 7 2,0 1 85 4 4 7 10 10
110 8,1 13,6 210 8 2,0 1 85 4 4 8 11 12
110 10,0 11 210 10 2,0 2 85 4 4 10 14 15
110 12,3 9 210 12 2,0 2 85 4 4 12 16 18
110 15,1 7,4 210 14 2,0 2 85 4 4 14 20 20
110 18,3 6 210 16 2,0 3 85 4 4 16 23 20
125 3,1 41 210 4 2,0 1 93 4 4 4 10 5
125 3,9 33 210 5 2,0 1 93 4 4 5 10 6
125 4,8 26 210 6 2,0 1 93 4 4 6 10 7
125 6,0 21 210 7 2,0 1 93 4 4 7 10 9
125 7,1 17,6 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 7,4 17 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 9,2 13,6 210 10 2,0 2 93 4 4 10 13 14
125 11,4 11 210 12 2,0 2 93 4 4 12 15 17
125 14,0 9 210 15 2,0 2 93 4 4 15 18 20
125 17,1 7,4 210 18 2,0 3 93 4 4 18 22 20
125 20,8 6 210 21 2,0 3 93 4 4 21 26 20

DELTA 250B
ISO 11414 (05-96)

PE-HD

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t6
[min]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

(1) t5 
[min]



3 4 6

DELTA 250B
ISO 11414 (05-96)

PE-HD

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t6
[min]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

(1) t5 
[min]

140 3,5 41 210 5 2,0 1 100 4 4 5 10 5
140 4,3 33 210 6 2,0 1 100 4 4 6 10 6
140 5,4 26 210 7 2,0 1 100 4 4 7 10 8
140 6,7 21 210 9 2,0 1 100 4 4 9 10 10
140 8,0 17,6 210 10 2,0 2 100 4 4 10 11 12
140 8,3 17 210 10 2,0 2 100 4 4 10 12 12
140 10,3 13,6 210 13 2,0 2 100 4 4 13 14 15
140 12,7 11 210 16 2,0 3 100 4 4 16 17 19
140 15,7 9 210 19 2,0 3 100 4 4 19 20 20
140 19,2 7,4 210 22 2,0 4 100 4 4 22 24 20
140 23,3 6 210 26 2,0 4 100 4 4 26 29 20
160 4,0 41 210 6 2,0 1 110 5 5 6 10 6
160 4,9 33 210 7 2,0 1 110 5 5 7 10 7
160 6,2 26 210 9 2,0 2 110 5 5 9 10 9
160 7,7 21 210 11 2,0 2 110 5 5 11 11 12
160 9,1 17,6 210 13 2,0 2 110 5 5 13 13 14
160 9,5 17 210 14 2,0 2 110 5 5 14 13 14
160 11,8 13,6 210 17 2,0 3 110 5 5 17 16 18
160 14,6 11 210 20 2,0 3 110 5 5 20 19 20
160 17,9 9 210 24 2,0 4 110 5 5 24 23 20
160 21,9 7,4 210 29 2,0 5 110 5 5 29 27 20
160 26,6 6 210 34 2,0 6 110 5 5 34 33 20
180 4,4 41 210 7 2,0 1 120 5 5 7 10 7
180 5,5 33 210 9 2,0 2 120 5 5 9 10 8
180 6,9 26 210 11 2,0 2 120 5 5 11 10 10
180 8,6 21 210 14 2,0 2 120 5 5 14 12 13
180 10,2 17,6 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 15
180 10,7 17 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 16
180 13,3 13,6 210 21 2,0 4 120 5 5 21 17 20
180 16,4 11 210 26 2,0 4 120 5 5 26 21 20
180 20,1 9 210 31 2,0 5 120 5 5 31 25 20
180 24,6 7,4 210 37 2,0 6 120 5 5 37 30 20
180 29,9 6 210 43 2,0 7 120 5 5 43 37 20
200 4,9 41 210 9 3,0 2 130 5 5 9 10 7
200 6,2 33 210 12 3,0 2 130 5 5 12 10 9
200 7,7 26 210 14 3,0 2 130 5 5 14 11 12
200 9,6 21 210 18 3,0 3 130 5 5 18 13 14
200 11,4 17,6 210 21 3,0 3 130 5 5 21 15 17
200 11,9 17 210 21 3,0 4 130 5 5 21 16 18
200 14,7 13,6 210 26 3,0 4 130 5 5 26 19 20
200 18,2 11 210 32 3,0 5 130 5 5 32 23 20
200 22,4 9 210 38 3,0 6 130 5 5 38 28 20
200 27,4 7,4 210 45 3,0 8 130 5 5 45 34 20
200 33,2 6 210 53 3,0 9 130 5 5 53 40 20



3 4 6

DELTA 250B
ISO 11414 (05-96)

PE-HD

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t6
[min]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

(1) t5 
[min]

225 5,5 41 210 12 3,0 2 143 5 5 12 10 8
225 6,9 33 210 14 3,0 2 143 5 5 14 10 10
225 8,6 26 210 18 3,0 3 143 5 5 18 12 13
225 10,8 21 210 22 3,0 4 143 5 5 22 15 16
225 12,8 17,6 210 26 3,0 4 143 5 5 26 17 19
225 13,4 17 210 27 3,0 5 143 5 5 27 18 20
225 16,6 13,6 210 33 3,0 6 143 5 5 33 21 20
225 20,5 11 210 40 3,0 7 143 5 5 40 26 20
225 25,2 9 210 48 3,0 8 143 5 5 48 31 20
225 30,8 7,4 210 57 3,0 10 143 5 5 57 38 20
225 37,4 6 210 67 3,0 11 143 5 5 67 45 20
250 6,2 41 210 15 3,0 2 155 6 6 15 10 9
250 7,7 33 210 18 3,0 3 155 6 6 18 11 12
250 9,6 26 210 22 3,0 4 155 6 6 22 13 14
250 11,9 21 210 27 3,0 5 155 6 6 27 16 18
250 14,2 17,6 210 32 3,0 5 155 6 6 32 18 20
250 14,8 17 210 33 3,0 6 155 6 6 33 19 20
250 18,4 13,6 210 41 3,0 7 155 6 6 41 23 20
250 22,7 11 210 50 3,0 8 155 6 6 50 28 20
250 27,9 9 210 59 3,0 10 155 6 6 59 34 20
250 34,2 7,4 210 71 3,0 12 155 6 6 71 42 20
250 41,5 6 210 83 3,0 14 155 6 6 83 50 20



3 4

75 1,9 41 210 1 0,5 0 57 2 3 1 3
75 2,3 33 210 1 0,5 0 69 3 3 1 3
75 2,9 26 210 1 0,5 0 87 3 4 1 4
75 4,3 17,6 210 2 0,5 0 129 5 6 2 6
75 6,8 11 210 2 0,5 0 172 6 7 2 12
75 8,4 9 210 3 1,0 0 195 6 8 3 14
75 10,3 7,4 210 4 1,0 0 221 7 10 4 17
75 12,5 6 210 4 1,0 0 251 7 11 4 21
90 2,2 41 210 1 0,5 0 66 2 3 1 3
90 2,8 33 210 1 0,5 0 84 3 4 1 4
90 3,5 26 210 2 0,5 0 105 4 5 2 5
90 5,1 17,6 210 2 0,5 0 145 5 6 2 7
90 8,2 11 210 4 1,0 0 192 6 8 4 14
90 10,0 9 210 4 1,0 0 217 7 9 4 17
90 12,3 7,4 210 5 1,0 1 249 7 11 5 20
90 15,0 6 210 6 1,0 1 281 8 14 6 24
110 2,7 41 210 2 0,5 0 81 3 4 2 4
110 3,4 33 210 2 0,5 0 102 4 5 2 5
110 4,2 26 210 2 0,5 0 126 5 6 2 6
110 6,3 17,6 210 3 0,5 0 164 6 7 3 10
110 10,0 11 210 5 1,0 1 217 7 9 5 17
110 12,3 9 210 6 1,0 1 249 7 11 6 20
110 15,1 7,4 210 8 1,0 1 283 8 14 8 24
110 18,3 6 210 9 1,0 1 321 9 16 9 29
125 3,1 41 210 2 0,5 0 93 3 4 2 4
125 3,9 33 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
125 4,8 26 210 3 0,5 0 140 5 6 3 7
125 7,1 17,6 210 4 1,0 0 176 6 7 4 12
125 11,4 11 210 7 1,0 1 237 7 11 7 19
125 13,9 9 210 8 1,0 1 268 8 13 8 23
125 17,1 7,4 210 10 1,0 1 307 9 15 10 27
125 20,8 6 210 12 1,5 1 348 10 18 12 33
140 3,5 41 210 3 0,5 0 105 4 5 3 5
140 4,3 33 210 3 0,5 0 129 5 6 3 6
140 5,4 26 210 4 0,5 0 149 5 6 4 8
140 8,0 17,6 210 6 1,0 1 189 6 8 6 14
140 12,7 11 210 9 1,0 1 253 7 12 9 21
140 15,6 9 210 10 1,0 1 289 8 14 10 25
140 19,2 7,4 210 12 1,5 1 332 9 17 12 30
140 23,3 6 210 14 1,5 1 373 10 20 14 36

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

DELTA 250B
DVS 2207-11 (02/99)

PP

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

DELTA 250B
DVS 2207-11 (02/99)

PP

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

160 3,9 41 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
160 4,9 33 210 4 0,5 0 141 5 6 4 7
160 6,2 26 210 5 0,5 1 162 6 7 5 10
160 9,1 17,6 210 7 1,0 1 204 6 9 7 15
160 14,6 11 210 11 1,0 1 277 8 13 11 24
160 17,8 9 210 13 1,0 1 315 9 16 13 28
160 21,9 7,4 210 16 1,5 2 359 10 19 16 34
160 26,6 6 210 19 2,0 2 405 11 23 19 41
180 4,4 41 210 4 0,5 0 132 5 6 4 6
180 5,5 33 210 5 0,5 1 151 5 6 5 8
180 6,9 26 210 6 0,5 1 173 6 7 6 12
180 10,2 17,6 210 9 1,0 1 220 7 10 9 17
180 16,4 11 210 14 1,0 1 298 8 15 14 26
180 20,0 9 210 17 1,5 2 340 9 18 17 31
180 24,6 7,4 210 20 1,5 2 386 11 21 20 38
180 29,0 6 210 23 2,0 2 423 12 25 23 44
200 4,9 41 210 5 0,5 1 141 5 6 5 7
200 6,2 33 210 6 0,5 1 162 6 7 6 10
200 7,7 26 210 8 1,0 1 185 6 8 8 13
200 11,4 17,6 210 11 1,0 1 237 7 11 11 19
200 18,2 11 210 18 1,0 2 320 9 16 18 29
200 22,3 9 210 21 1,5 2 363 10 19 21 35
200 27,4 7,4 210 25 2,0 3 411 11 23 25 42
200 33,2 6 210 30 2,0 3 456 13 29 30 50
225 5,5 41 210 6 0,5 1 151 5 6 6 8
225 6,9 33 210 8 0,5 1 173 6 7 8 12
225 8,6 26 210 10 1,0 1 197 6 8 10 15
225 12,8 17,6 210 14 1,0 1 255 7 12 14 21
225 20,5 11 210 22 1,5 2 345 10 18 22 32
225 25,0 9 210 27 1,5 3 390 11 21 27 39
225 30,8 7,4 210 32 2,0 3 437 12 26 32 46
225 37,4 6 210 37 2,5 4 487 14 32 37 55
250 6,2 41 210 8 0,5 1 162 6 7 8 10
250 7,7 33 210 10 1,0 1 185 6 8 10 13
250 9,6 26 210 12 1,0 1 211 7 9 12 16
250 14,2 17,6 210 18 1,0 2 272 8 13 18 23
250 22,7 11 210 28 1,5 3 367 10 20 28 35
250 27,8 9 210 33 2,0 3 414 11 24 33 42
250 34,2 7,4 210 39 2,0 4 463 13 29 39 51

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



3 4

75 2,3 33 240 2 0,5 0 63 3 3 2 5
75 3,0 - 240 2 0,5 0 70 3 4 2 6
75 3,6 21 240 2 0,5 0 76 3 4 2 6
90 2,8 33 240 2 0,5 0 68 3 4 2 6
90 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
90 4,3 21 240 4 0,5 0 83 3 4 4 7
110 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
110 3,4 33 240 3 0,5 0 74 3 4 3 6
110 5,3 21 240 5 0,5 1 93 3 5 5 8
125 3,0 - 240 4 0,5 0 70 3 4 4 6
125 3,9 33 240 5 0,5 0 79 3 4 5 7
125 6,0 21 240 7 0,6 1 100 4 5 7 9
140 4,4 33 240 6 0,5 1 84 3 4 6 7
140 6,7 21 240 9 0,6 1 107 4 6 9 10
160 3,0 - 240 5 0,5 0 70 3 4 5 6
160 4,9 33 240 7 0,5 1 89 3 5 7 8
160 7,7 21 240 11 0,7 1 117 4 6 11 11
180 5,5 33 240 9 0,5 1 95 3 5 9 9
200 3,0 - 240 6 0,5 1 70 3 4 6 6
200 6,2 33 240 12 0,6 1 102 4 5 12 9
200 9,6 21 240 18 0,9 2 136 4 7 18 13
225 7,0 33 240 15 0,7 1 110 4 6 15 10
225 10,8 21 240 22 1,0 2 148 4 7 22 15
250 3,0 - 240 7 0,5 1 70 3 4 7 6
250 7,7 33 240 18 0,7 2 117 4 6 18 11

DELTA 250B
DVS 2207-15 (08/96)

PVDF

D
[mm]

s
[mm]

SDR
=

D/s

T
[°C]

1 2 5

*P1
[bar]

P2
[bar]

t2
[sec]

t3 max
[sec]

t4
[sec]

*P5
[bar]

t5
[min]

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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