legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

Il presente disegno ¢’ di proprieta’ della RITMO. La stessa
sl riserva di tutelare | propri diritti, punendo a norma di

| 5 6 7 | 8
- 81801071 GR. CORPO FRESA D.DRAGON 250 — 230V n* Codice Descrizione
n. Codice Descrizione 20 32120131 MANIGLIA MF/1 32 D6,5
3 40810992 VITE TSP 4.8 M4X10 UNI7688-ZN 21 40121722 VITE TCEl 8.8 M6X40 UNIS931-ZN
4 74481057 LAMA FRESA 15X4X130 (39/05) 22 40121862 VITE TCEl 8.8 M6X20 UNI5931-ZN
5 40122432 VITE TCEl 8.8 M8x50 UNIS931-Zn 23 52090201 INT.BASC.VERDE/ROSSO 125/250V IP55
6 72195170 DISCO FRESA (168/075) 24 53990160 CAPPUCCIO PROTEZIONE TRASPARENTE IP64
7 79290411B WVITE TE M8X20 MODIFICA (47/32) 25 77491070 ROSETTA TENDICATENA FRESA (165/055)
8 41310081 ROSETTA CURV. FE A8 UNI8840-ZN 26 76351121B PERNO MICROINTERRUTTORE (166/098)
9 73970970 IMPUG.LEVA FILETTATA (96/109) 27 52220100 FINECORSA AZ-8111
10 74551101B LEVA SGANCIO FRESA (178/010) 28 40121002 VITE TCEl 8.8 M4X12 UNI5931-ZN
11 73970960 IMPUG.LEVA LAMATA (96/108) 29 76351051B PERNO TENDICATENA FRESA (166/057)
12 42105271 VITE TCB FEAB2,9X9,5UNI6954—-ZN 30 78431050 TENDICATENA FRESA (166/056)
41880000 MOLLA A TRAZIONE D.4,5X0,63X15.9 31 41851230 MOLLA DE15.24X1,14X25.4
56302311 PRESS.SKINTOP ST-M16X1,5 NERO 32 40121062 VITE TCEl 8.8 M4X25 UNIS931-ZN
43008710 CUSCINETTO RAD. 16012 DINB25 33 41851220 MOLLA DE14.10X1.5X44.45 —C0480—059—-1750M
40122372 VITE TCEl 8.8 M8X25 UNI5931-ZN 34 41372110 ANELLO 8 UNI 7435-BR
56300711 PRESS.SPIR.SKINTOP BS—-M16X1,5 NERO 35 72231120 DISTANZIALE CUSCINETTI FRESA (166/055)
56560017 CAVO ALIM. POLIUR 3G1,5 L=5000 C/SPINA 36 40241654 VITE TSPEI 10.9M6X18UNIS933—-ZN
71805165P CORPO FRESA (175/005) 37 71711060 CORONA MODIFICATA ZS0 (166/052)
38 72205170 DISCO FRESA CORONA (168/076)
39 71231095P CARTER CORPO FRESA (176/009)
40 40300974 VITE TBEl 10.9 M4X8 I1SO7380-ZN
R 85341054 GR.MOTORE FRESA DELTA250B 230V

Approveio Daln Sosthulsce I Deta
;Z%g“"-‘ 30,/04/09 | DE001225
Disegnaio da Daln Rov. n* Rich.n® ‘Soslufio da Daln Dis.n"
DORIO G. 0s5/01/12 | 03 - )éz(‘),(gxx XXXXXXXX XX/XX/XX | 176/000.4
‘= GR. CORPO FRESA — 230V TetRewat o2
Rty DELTA DRAGON 250B — BASIC 250 000 81801071
1 2 ] ) 4 5 | [ | 7 | 8




SINCERT
ﬁitmo §~

PLASTIC WELDING TECHNOLOGY .

BASIC 250 VO

- o LISTA RICAMBI - SCHEMI ELETTRICI - SCHEMI IDRAULICI
o TABELLE PARAMETRI DI SALDATURA

SEZIONE TOTALE DI SPINTA (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm?

Per tubi commerciali in:
POLIETILENE (PE8O / PE100 / PE-HD )
POLIPROPILENE ( PP )

® PARTS LIST - ELECTRICAL SCHEMATICS - HYDRAULIC SCHEMATICS
o WELDING PARAMETERS TABLE

TOTAL THRUST SECTION  (n°2 CYLINDER) = 5,89 cm?

For commercial pipes in :
POLYETHYLENE ( PESO / PE100 / PE-HD )
POLYPROPYLENE ( PP )

o LISTA REPUESTOS - ESQUEMAS ALAMBRICOS - ESQUEMAS HIDRAULICOS
o TABLA PARAMETROS DE SOLDADURA

SECCION TOTAL DE EMPUJE (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm?

Para tuberia comercial en:
POLIETILENO (PE80 / PE100 / PE-HD )
POLIPROPILENO ( PP )

n o ERSATZTEILLISTE - ELEKTRO-UND HYDRAULIKPLANE
o SCHWEISSPARAMETER

KOLBENFLACHE (GESAMT) [mm?2]: = 5,89 cm?2

Handels fUr Rohre in:
POLYETHYLEN (PE8O / PE100 / PE-HD )
POLYPROPYLEN ( PP )

e CMUCOK 3ANYACTEN - DAEKTPUMECKUE CXEMbI - TMAPABAUYECKUE CXEMb
e TABAULLA MAPAMETPOB CBAPKU

OBLLAA NAOLWAADb TOAYKA (n°2 UMAMHAPA) = 5,89 cm?

AN TPYO U3:
MOAMITUAEHA (N380 / M3100 / N3-BI )
MNOAMNPOMMAEHA (M)

M259 ALO0O0134



SPARE PARTS ORDER FORM

MODULO RICHIESTA RICAMBI

FORMULAIRE POUR LA DEMANDE DE PIECES DE RECHANGE
FORMULARIO PARA PEDIDO DE REPUESTOS

FORMULARIO DE ENCOMENDA DE PECAS SOBRESSALENTES

GB - If you wish to order spare parts, copy and fill in this form, then fax it to the following number:
| - Per la richiesta di parti di ricambio fotocopiare questo modulo, compilare le parti richieste e spedire tramite Fax al numero:

F - Pour demander des piéces de rechange, nous vous prions de bien vouloir copier, remplir et envoyer ce formulaire au suivant numéro de fax:

E - Para pedir repuestos, por favor copiar, completar y enviar este formulario al siguiente nimero de fax:
P - Para pedir pecas sobressalentes, é necessario fotocopiar e preencher o presente formulario, e envia-lo ao seguinte niimero:

+39 049 990 1993
SERIAL NUMBER (required field )
N° MATRICOLA DEL PRODOTTO ( obbligatorio )
NUMERO DE SERIE (champ obligatoire )
NUMERO DE SERIE (campo obligatorio )
NUMERO DE SERIE (campo obrigatério )

Company - Societa - Société - Compafiia - Empresa

Contact name - Persona di riferimento - Nom - Nombre de la persona - Nome do contacto

Address - Indirizzo - Adresse - Direccién - Enderego

Postal code - C.A.P. - Code postal - Cédigo postal - Coédigo postal

City - Citta - Ville - Citudad - Cidade

State/Province/County - Provincia - Etat/Province/Comté - Estado/Provincia/Condado - Estado/Provincia/Condado

Country - Stato - Pays - Pais - Pais

Tel. Cell phone # - Cellulate - N° Portable - N° Movil - N° Portatil

Fax E-mail

o 9 9 9 9 Qty

D D
SRUPFO SUPFORTO FRESA/TR
Dumpriziae

ggg RIVETTO FefFe 84816 UNI S300~Zn e
5 WITE TSPEL B.B/16.9 M1Dx160

9——5-5-%-1 PERNO Dafix115—HETAXITE
Eg £\ SUPPOKTO  FRESA / TERMOPIASTRA
58 ROSETTA Fe 160.5x21 UNl 8593-Zn
g2 & 41080092  DADO CIECD 55 MIO UMl 5721=Zn
E §§ 7 78651120  PROTEZIONE TERMOFIASTRA DY L
%E S| 8 7E63111C  PROTEZIONE TERMOPISSTRA SX
; §§ Cota Scetituscs 8 Deta
»=§ 039/140 18/01/02 01/03/05
e 5 2v.00 td
L - o o e 00K P F
B Z S| apounsrt &, | 1/01/02 | O1 - EXX/XHK KXXXXXNK wx/xx/xxQo39/140)
ég : GRUPRPO SUPPORTO FRESA/TP R v N

3 3 (! 3 FRESAZT » oda ez
228 DELTA 25051 i oo (88161 053 )
I 2 | 3 [ ——T oo

Ritmo S.p.a.
Via A. Volta, 7 — Z.I. Selve Tel. +39 049 990 1888
35033 Bresseo di Teolo Fax +39 049 990 1993

Padova - Italy

(V)
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[ 7 8
81801071 GR. CORPO FRESA D.DRAGON 250 — 230V
n Codice Descrizione
Codice Descrizione
40810992 VITE TSP 4.8 M4X10 UNI7688—2ZN 20 32120131  MANIGLIA MF/132 D6.5
74461057  LAMA FRESA 15X4X130 (39/06) 21 40121722 VITE TCEl 8.8 M6X40 UNI5931-ZN
40122432  VITE TCEl 8.8 M8x50 UNIS931-Zn 22 40121662 VITE TCEl 8.8 M6X20 UNI5S931-ZN
72195170 DISCO FRESA (168/075) 23 52090201 INT.BASC.VERDE/ROSSO 125/250V IP55
79280411B VITE TE MBX20 MODIFICA (47/32) 24 53990160 CAPPUCCIO PROTEZIONE TRASPARENTE IP64
41310081  ROSETTA CURV. FE A8 UNI8840-ZN 25 54171050  DISGIUNT.TERMICO 5A MOD.106 C/FASTON
73970970  IMPUG.LEVA FILETTATA (96/109) 26 77491070  ROSETTA TENDICATENA FRESA (166/058)
745511018 LEVA SGANCIO FRESA (176/010) 27 76351121B PERNO MICROINTERRUTTORE (166/098)
73970960 IMPUG.LEVA LAMATA (96/108) 28 52220100 FINECORSA AZ—-8111
42105271  VITE TCB FEAB2,8X9,5UNI6954—ZN 29 40121002 VITE TCEl 8.8 M4X12 UNI5S931-ZN
41880000 MOLLA A TRAZIONE D.4,5X0,63X15.9 30 763510518 PERNO TENDICATENA FRESA (166/057)
56302311  PRESS.SKINTOP ST—M16X1,5 NERO 31 78431050  TENDICATENA FRESA (166/056)
43008710  CUSCINETTO RAD. 16012 DIN625 32 41851230 MOLLA DE15.24X1,14X25.4
40122372 VITE TCEl 8.8 M8X25 UNIS931-ZN 33 40121062 VITE TCEl B.8 M4X25 UNIS931-ZN
56300711  PRESS.SPIR.SKINTOP BS—M16X1,5 NERO 34 41851220 MOLLA DE14.10X1.5X44.45 —C0480—059—1750M
56560017  CAVO ALIM. POLIUR 3G1,5 L=5000 C/SPINA 35 41372110  ANELLO 8 UNI 7435-BR
71805185P CORPO FRESA (176/005) 36 72231120  DISTANZIALE CUSCINETTI FRESA (166/055)
37 44190003  CATENA A RULLI SEMPLICE QRC 06B-1
38 40241654 VITE TSPEl 10.8M6X18UNIS933—-ZN
39 71711060 CORONA MODIFICATA Z90 (166/052)
40 72205170 DISCO FRESA CORONA (168/076)
41 71231095P CARTER CORPO FRESA (176/009)
42 40300974 VITE TBEl 10.9 M4X8 ISO7380-ZN
R 85341065 GRUPPO MOTORE FRESA DRAGON250B

Il presente disagno ¢' di proprieta’ della RITMO. La stessa

sl riserva di tutetare | propri diritti, punendo a norma di
legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

Approvaso Soatiulsce I Data
__mmm%cc; 23/04/08 30/04/09 | DEO00829
Disegnalo da Dala Sosiullo da Dala Dis. n*
DORIO G. 13/09,/06 &w&xx XXXXXXXX XX/XX/XX | 176/000.4
s Tot.Rev.n* ood.
—m..w.ﬁ.m....._laaa s.p.0 mm_..qmoumwomnmmn.»uom muw,.\»m_n 250 000 81801071

_ 8 Mod. XXX
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88161056

GRUPPO SUPPORTO FRESA/TP

Descrizione

"1 42162620 RIVETTO Fe/Fe A3,8x9 UNI 9200-Zn

> 88161057 GRUPPO SUPPORTO FRESA/TP (BASE)

Il presente disegno €' di proprieta' della RITMO. La stessa

si riserva di tutelare i propri diritti, punendo a norma di
legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

| 2 41190091 ROSETTA Fe 10.5x21 UNI6592—-Zn
|3 41060092 DADO CIECO 5S M10 UNI 5721-Zn
I 4 76661100 PROTEZIONE SCOTTATURE (176/021)
| 5 76661090 PROTEZIONE TERMOPIASTRA (176/017)
| 6 76361060 PERNO Tp D.35x50 (176/019)
7 76431060 PIEDE X PROTEZ.FR/TP (143/3.9)
! 8 32250070 PUNTALE ALETTATO QUADRO 30x30
-] 76661080 PROTEZIONE FRESA (176/016)
| 10 70541091B BARRA PARZ.FILETTATA (143/3.5)
| 11 76361050 PERNO FRESA D.45x110 (176/018)
I 12 72241050 DISTANZIALE MANICO D.35x17 (176/020)
13 74841110 MANICO SUPPORTO FR/TP (176/022)
A |
14 33151051 RIVESTIMENTO ISOLANTE TP
Approvaio Deta Sostituisoe Il Data
éﬁ‘éixx XXXXXXXX XX/XX/XX |DE000712
Disagnato da Data Rev. n° Rich.n® Sostiuito da Data Dis.n°
APOLINARI A. | 02/09/08 | 0O - >R<§\>’<4;<xx XXXXXXXX XX/XX/XX | 176/000.7
&= GRUPPO SUPPORTO FRESA/TP otfewr o2

1

4 Mod.XXXX
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DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PESO

Py+Py Py +P
E ol @ @® ©
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T ty tz ty | tg Is
2 3 4
D s SER T A
(mm] | [mm] | . [°Cl 21| P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] «'—ll f [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
75 1,9 41 210 1 0,7 0 23 5 5 1 5
75 2,3 33 210 1 0,7 0 28 5 5 1 5
75 2,9 26 210 2 0,8 0 35 5 5 2 6
75 3,6 21 210 2 0,9 0 43 5 5 2 7
75 4,3 17,6 210 2 0,9 0 52 5 6 2 7
75 4,5 17 210 3 1,0 0 54 5 6 3 8
75 5,6 13,6 210 3 1,1 0 67 6 6 3 9
75 6,8 11 210 4 1,2 0 82 6 7 4 10
75 8,4 9 210 4 1,3 1 101 7 7 4 11
75 10,3 7,4 210 5 1,5 1 124 7 8 5 13
75 12,5 6 200 6 1,8 1 150 8 9 6 16
90 2,3 41 210 2 0,7 0 28 5 5 2 5
90 2,8 33 210 2 0,8 0 34 5 5 2 6
90 3,5 26 210 2 0,9 0 42 5 5 2 7
90 4,3 21 210 3 0,9 0 52 5 6 3 7
90 5,1 17,6 210 3 1,0 0 61 6 6 3 8
90 5,4 17 210 4 1,0 0 65 6 6 4 8
90 6,7 13,6 210 4 1,2 1 80 6 7 4 10
90 8,2 11 210 5 1,3 1 98 6 7 5 11
90 10,1 9 210 6 1,5 1 121 7 8 6 13
90 12,3 7,4 200 8 1,7 1 148 8 9 8 15
90 15,0 6 200 9 2,0 1 180 9 10 9 18
110 2,7 41 210 2 0,8 0 32 5 5 2 6
110 3,4 33 210 3 0,8 0 41 5 5 3 6
110 4,2 26 210 4 0,9 0 50 5 6 4 7
110 5,3 21 210 4 1,0 1 64 6 6 4 8
110 6,3 17,6 210 5 1,1 1 76 6 7 5 9
110 6,6 17 210 5 1,2 1 79 6 7 5 10
110 8,1 13,6 210 7 1,3 1 97 6 7 7 11
110 10,0 11 210 8 1,5 1 120 7 8 8 13
110 12,3 9 200 10 1,7 1 148 8 9 10 15
110 15,1 7,4 200 11 2,0 2 181 9 10 11 18
110 18,3 6 200 13 2,3 2 220 9 11 13 21
125 3,1 41 210 3 0,8 0 37 5 5 3 6
125 3,9 33 210 4 0,9 1 47 5 6 4 7
125 4,8 26 210 5 1,0 1 58 5 6 5 8
125 6,0 21 210 6 1,1 1 72 6 6 6 9
125 7,1 17,6 210 7 1,2 1 85 6 7 7 10
125 7,4 17 210 7 1,2 1 89 6 7 7 10
125 9,2 13,6 210 9 1,4 1 110 7 8 9 12
125 11,4 11 210 10 1,6 1 137 7 9 10 14
125 14,0 9 200 12 1,9 2 168 8 10 12 17
125 17,1 7,4 200 15 2,2 2 205 9 11 15 20
125 20,8 6 200 17 2,6 2 250 10 12 17 24

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.




DELTA 250B

UNI 10520 (01-97)
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D s SER T A
(mm] | [mm] | . [°Cl P1 | & P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] «'—ll f [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
140 3,5 41 210 4 0,9 1 42 5 5 4 7
140 4,3 33 210 5 0,9 1 52 5 6 5 7
140 5,4 26 210 6 1,0 1 65 6 6 6 8
140 6,7 21 210 7 1,2 1 80 6 7 7 10
140 8,0 17,6 210 8 1,3 1 96 6 7 8 11
140 8,3 17 210 9 1,3 1 100 6 7 9 11
140 10,3 13,6 210 11 15 1 124 7 8 11 13
140 12,7 11 200 13 1,8 2 152 8 9 13 16
140 15,7 9 200 16 2,1 2 188 9 10 16 19
140 19,2 7,4 200 19 2,4 2 230 10 12 19 22
140 23,3 6 200 22 2,8 3 280 11 13 22 26
160 4,0 41 210 5 0,9 1 48 5 6 5 7
160 49 33 210 6 1,0 1 59 5 6 6 8
160 6,2 26 210 8 1,1 1 74 6 6 8 9
160 7,7 21 210 9 1,3 1 92 6 7 9 11
160 9,1 17,6 210 11 1,4 1 109 7 8 11 12
160 9,5 17 210 11 15 2 114 7 8 11 13
160 11,8 13,6 210 14 1,7 2 142 8 9 14 15
160 14,6 11 200 17 2,0 2 175 8 10 17 18
160 17,9 9 200 20 2,3 3 215 9 11 20 21
160 21,9 7,4 200 24 2,7 3 263 11 13 24 25
160 26,6 6 200 28 3,2 4 319 12 15 28 30
180 4.4 41 210 6 0,9 1 53 5 6 6 7
180 5,5 33 210 8 1,1 1 66 6 6 8 9
180 6,9 26 210 10 1,2 1 83 6 7 10 10
180 8,6 21 210 12 1,4 2 103 7 7 12 12
180 10,2 17,6 210 14 15 2 122 7 8 14 13
180 10,7 17 210 14 1,6 2 128 7 8 14 14
180 13,3 13,6 200 18 1,8 2 160 8 9 18 16
180 16,4 11 200 21 2,1 3 197 9 11 21 19
180 20,1 9 200 26 2,5 3 241 10 12 26 23
180 24,6 7,4 200 31 3,0 4 295 11 14 31 28
180 29,9 6 200 36 3,5 5 359 13 16 36 33
200 4,9 41 210 8 1,0 1 59 5 6 8 8
200 6,2 33 210 10 1,1 1 74 6 6 10 9
200 7,7 26 210 12 1,3 2 92 6 7 12 11
200 9,6 21 210 15 15 2 115 7 8 15 13
200 11,4 17,6 210 17 1,6 2 137 7 9 17 14
200 11,9 17 210 18 1,7 2 143 8 9 18 15
200 14,7 13,6 200 22 2,0 3 176 8 10 22 18
200 18,2 11 200 26 2,3 4 218 9 11 26 21
200 22,4 9 200 32 2,7 4 269 11 13 32 25
200 27,4 7,4 200 38 3,2 5 329 12 15 38 30
200 33,2 6 200 44 3,8 6 398 14 17 44 36

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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(mm] | [mm] | . [°Cl P1 | & P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] «'—ll f [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
225 55 41 210 10 1,1 1 66 6 6 10 9
225 6,9 33 210 12 1,2 2 83 6 7 12 10
225 8,6 26 210 15 1,4 2 103 7 7 15 12
225 10,8 21 210 18 1,6 2 130 7 8 18 14
225 12,8 17,6 200 22 1,8 3 154 8 9 22 16
225 13,4 17 200 23 1,8 3 161 8 9 23 16
225 16,6 13,6 200 28 2,2 4 199 9 11 28 20
225 20,5 11 200 34 2,6 4 246 10 12 34 24
225 25,2 9 200 40 3,0 5 302 12 14 40 28
225 30,8 7,4 200 48 3,6 6 370 13 16 48 34
225 37,4 6 200 56 4,2 7 449 15 19 56 40
250 6,2 41 210 12 1,1 2 74 6 6 12 9
250 7,7 33 210 15 1,3 2 92 6 7 15 11
250 9,6 26 210 18 15 2 115 7 8 18 13
250 11,9 21 210 23 1,7 3 143 8 9 23 15
250 14,2 17,6 200 27 1,9 4 170 8 10 27 17
250 14,8 17 200 28 2,0 4 178 8 10 28 18
250 18,4 13,6 200 34 2,3 5 221 10 11 34 21
250 22,7 11 200 41 2,8 6 272 11 13 41 26
250 27,9 9 200 50 3,3 7 335 12 15 50 31
250 34,2 7,4 200 59 3,9 8 410 14 18 59 37
250 41,5 6 200 69 4,7 9 498 16 21 69 45

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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D S SER T A
[mm] | [mm] Dis [°C] T i P2 t2 | t3max | t4 *P5 t5 P6 t6 t7
[bar] Lll (| [bar] [sec] | [sec] | [sec] | [bar] | [sec]| [bar] | [min] | [min]
125 20,8 6 230 17 2,6 2 268 10 10 17 10 6 24 31
140 23,3 6 230 22 2,8 3 293 10 10 22 10 7 26 35
160 21,9 7.4 230 24 2,7 3 279 10 10 24 10 8 25 33
160 26,6 6 230 28 3,2 4 326 10 10 28 10 9 30 40
180 20,1 9 230 26 2,5 3 261 10 10 26 10 9 23 30
180 24,6 7.4 230 31 3,0 4 306 10 10 31 10 10 28 37
180 29,9 6 230 36 3,5 5 359 10 10 36 10 12 33 45
200 22,4 9 230 32 2,7 4 284 10 10 32 10 11 25 34
200 27,4 7.4 230 38 3,2 5 334 10 10 38 10 13 30 41
200 | 332 6 230 44 3,8 6 392 10 10 44 10 15 36 50
225 20,5 11 230 34 2,6 4 265 10 10 34 10 11 24 31
225 25,2 9 230 40 3,0 5 312 10 10 40 10 13 28 38
225 30,8 7.4 230 48 3,6 6 368 10 10 48 10 16 34 46
225 37,4 6 230 56 4,2 7 434 10 10 56 10 19 40 56
250 22,7 11 230 41 2,8 6 287 10 10 41 10 14 26 34
250 27,9 9 230 50 3,3 7 339 10 10 50 10 17 31 42
250 | 34,2 7.4 230 59 3,9 8 402 10 10 59 10 20 37 51
250 | 415 6 230 69 4,7 9 475 10 10 69 10 23 45 62
Attenzione !l : Per la saldatura di tubi in PE100 con spessore minore di 20mm consultare le

tabelle parametri di saldatura per tubi in PE80 con la sola modifica della temperatura del
termoelemento la quale deve essere impostata al valore T =215 + 5°C .

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.




DELTA 250B
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(mm] | fmm] - | FCL L P, T— =1 - 2 |[t3max| ta *P5 t5
[bar] | Al [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
75 1,9 41 220 1 0,5 0 19 2 2 1 3
75 2,3 33 220 1 0,5 0 23 3 3 1 3
75 2,9 26 220 2 0,5 0 29 3 3 2 4
75 3,6 21 220 2 0,5 0 36 4 4 2 5
75 4,3 17,6 219 2 0,5 0 43 5 5 2 6
75 4,5 17 219 3 0,5 0 45 5 5 3 6
75 5,6 13,6 218 3 1,0 0 56 5 5 3 8
75 6,8 11 216 4 1,0 0 68 6 6 4 10
75 8,4 9 215 4 15 1 84 7 7 4 12
75 10,3 7,4 213 5 1,5 1 103 7 7 5 14
75 12,5 6 211 6 2,0 1 125 8 8 6 17
90 2,3 41 220 2 0,5 0 23 3 3 2 3
90 2,8 33 220 2 0,5 0 28 3 3 2 4
90 3,5 26 220 2 0,5 0 35 4 4 2 5
90 4,3 21 219 3 0,5 0 43 5 5 3 6
90 51 17,6 218 3 1,0 0 51 5 5 3 7
90 5,4 17 218 4 1,0 0 54 5 5 4 7
90 6,7 13,6 217 4 1,0 1 67 6 6 4 10
90 8,2 11 215 5 15 1 82 6 6 5 11
90 10,1 9 213 6 15 1 101 7 7 6 14
90 12,3 7,4 211 8 2,0 1 123 8 8 8 16
90 15,0 6 209 9 2,0 1 150 9 9 9 19
110 2,7 41 220 2 0,5 0 27 3 3 2 4
110 3,4 33 220 3 0,5 0 34 4 4 3 5
110 4,2 26 219 4 0,5 0 42 5 5 4 6
110 5,3 21 218 4 1,0 1 53 5 5 4 7
110 6,3 17,6 217 5 1,0 1 63 6 6 5 9
110 6,6 17 217 5 1,0 1 66 6 6 5 9
110 8,1 13,6 215 7 1,5 1 81 6 6 7 11
110 10,0 11 213 8 15 1 100 7 7 8 14
110 12,3 9 211 10 2,0 1 123 8 8 10 16
110 15,1 7,4 209 11 2,0 2 151 9 9 11 20
110 18,3 6 207 13 2,0 2 183 10 11 13 23
125 3,1 41 220 3 0,5 0 31 3 3 3 4
125 3,9 33 219 4 0,5 1 39 4 4 4 5
125 4.8 26 218 5 1,0 1 48 5 5 5 6
125 6,0 21 217 6 1,0 1 60 6 6 6 8
125 7,1 17,6 216 7 15 1 71 6 6 7 10
125 7,4 17 216 7 15 1 74 6 6 7 10
125 9,2 13,6 214 9 15 1 92 7 7 9 13
125 11,4 11 212 10 15 1 114 8 8 10 15
125 14,0 9 210 12 2,0 2 140 9 9 12 18
125 17,1 7,4 208 15 2,0 2 171 10 10 15 22
125 20,8 6 205 17 2,5 2 208 11 12 17 26

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.




DELTA 250B

DVS 2207-1 (08/95)
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Pt PR P5+FRy
| @ ®©® ©®
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1 2 3 4
D s S[_)R T <
[(mm] | [mm] | o [ [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
140 3,5 41 220 4 0,5 1 35 4 4 4 5
140 4,3 33 219 5 0,5 1 43 5 5 5 6
140 54 26 218 6 1,0 1 54 5 5 6 7
140 6,7 21 217 7 1,0 1 67 6 6 7 10
140 8,0 17,6 215 8 1,5 1 80 6 6 8 11
140 8,3 17 215 9 1,5 1 83 7 7 9 12
140 10,3 13,6 213 11 1,5 1 103 7 7 11 14
140 12,7 11 211 13 2,0 2 127 8 8 13 17
140 15,7 9 209 16 2,0 2 157 9 10 16 20
140 19,2 7,4 206 19 2,5 2 192 10 11 19 24
140 23,3 6 204 22 2,5 3 233 11 13 22 29
160 4,0 41 219 5 0,5 1 40 4 4 5 5
160 4,9 33 218 6 1,0 1 49 5 5 6 7
160 6,2 26 217 8 1,0 1 62 6 6 8 9
160 7,7 21 216 9 1,5 1 77 6 6 9 11
160 9,1 17,6 214 11 1,5 1 91 7 7 11 13
160 9,5 17 214 11 1,5 2 95 7 7 11 13
160 11,8 13,6 212 14 1,5 2 118 8 8 14 16
160 14,6 11 209 17 2,0 2 146 9 9 17 19
160 17,9 9 207 20 2,0 3 179 10 11 20 23
160 21,9 7,4 205 24 2,5 3 219 11 12 24 27
160 26,6 6 203 28 3,0 4 266 12 14 28 33
180 44 41 219 6 0,5 1 44 5 5 6 6
180 5,5 33 218 8 1,0 1 55 5 5 8 8
180 6,9 26 216 10 1,0 1 69 6 6 10 10
180 8,6 21 215 12 15 2 86 7 7 12 12
180 10,2 17,6 213 14 15 2 102 7 7 14 14
180 10,7 17 213 14 1,5 2 107 7 7 14 14
180 13,3 13,6 210 18 2,0 2 133 8 9 18 17
180 16,4 11 208 21 2,0 3 164 9 10 21 21
180 20,1 9 206 26 2,5 3 201 10 12 26 25
180 24,6 7,4 204 31 2,5 4 246 12 13 31 30
180 29,9 6 202 36 3,0 5 299 13 16 36 37
200 4,9 41 218 8 1,0 1 49 5 5 8 7
200 6,2 33 217 10 1,0 1 62 6 6 10 9
200 7,7 26 216 12 1,5 2 77 6 6 12 11
200 9,6 21 214 15 1,5 2 96 7 7 15 13
200 11,4 17,6 212 17 1,5 2 114 8 8 17 15
200 11,9 17 211 18 1,5 2 119 8 8 18 16
200 14,7 13,6 209 22 2,0 3 147 9 9 22 19
200 18,2 11 207 26 2,0 4 182 10 11 26 23
200 22,4 9 205 32 2,5 4 224 11 12 32 28
200 27,4 7.4 203 38 3,0 5 274 12 15 38 34
200 33,2 6 201 44 3,0 6 332 15 17 44 40

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



DELTA 250B
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Pt PR P5+FRy
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1 2 3 4
D s S[_)R T <
[(mm] | [mm] | o [ [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
225 55 41 218 10 1,0 1 55 5 5 10 8
225 6.9 33 216 12 1,0 2 69 6 6 12 10
225 8,6 26 215 15 1,5 2 86 7 7 15 12
225 10,8 21 213 18 1,5 2 108 8 8 18 15
225 12,8 17,6 211 22 2,0 3 128 8 8 22 17
225 13,4 17 210 23 2,0 3 134 8 9 23 18
225 16,6 13,6 208 28 2,0 4 166 9 10 28 21
225 20,5 11 205 34 2,5 4 205 11 12 34 26
225 25,2 9 204 40 2,5 5 252 12 14 40 31
225 30,8 7,4 202 48 3,0 6 308 14 16 48 38
225 37,4 6 201 56 3,5 7 374 16 19 56 45
250 6,2 41 217 12 1,0 2 62 6 6 12 9
250 7,7 33 216 15 1,5 2 77 6 6 15 11
250 9,6 26 214 18 1,5 2 96 7 7 18 13
250 11,9 21 211 23 1,5 3 119 8 8 23 16
250 14,2 17,6 210 27 2,0 4 142 9 9 27 18
250 14,8 17 209 28 2,0 4 148 9 9 28 19
250 18,4 13,6 207 34 2,0 5 184 10 11 34 23
250 22,7 11 205 41 2,5 6 227 11 13 41 28
250 27,9 9 203 50 3,0 7 279 13 15 50 34
250 34,2 7,4 201 59 3,0 8 342 15 18 59 42
250 41,5 6 200 69 3,5 9 415 17 21 69 50

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



DELTA 250B 0°
ISO 11414 (05-96)
PE-HD |
P‘ Py+Py Ps+Py
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| ' t
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1 2 3 4 5 6

D s S?R T
(mm] | mm] | [°Cl *P1 N 2 | tBmax | t4 *P5 [(rﬁif] t6

[bar] [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] t5 > 10 [min]

75 1,9 41 210 1 2,0 0 68 4 4 1 10 3
75 2,3 33 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 3
75 2,9 26 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 4
75 3,6 21 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 5
75 4,3 17,6 210 3 2,0 0 68 4 4 3 10 6
75 4,5 17 210 3 2,0 1 68 4 4 3 10 7
75 5,6 13,6 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 8
75 6,8 11 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 10
75 8,4 9 210 5 2,0 1 68 4 4 5 12 13
75 10,3 7,4 210 6 2,0 1 68 4 4 6 14 15
75 12,5 6 210 7 2,0 1 68 4 4 7 17 19
90 2,3 41 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 3
90 2,8 33 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 4
90 3,5 26 210 3 2,0 0 75 4 4 3 10 5
90 4,3 21 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 6
90 51 17,6 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 5,4 17 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 6,7 13,6 210 5 2,0 1 75 4 4 5 10 10
90 8,2 11 210 6 2,0 1 75 4 4 6 11 12
90 10,1 9 210 8 2,0 1 75 4 4 8 14 15
90 12,3 7,4 210 9 2,0 2 75 4 4 9 16 18
90 15,0 6 210 11 2,0 2 75 4 4 11 19 20
110 2,7 41 210 3 2,0 0 85 4 4 3 10 4
110 3,4 33 210 3 2,0 1 85 4 4 3 10 5
110 4,2 26 210 4 2,0 1 85 4 4 4 10 6
110 5,3 21 210 5 2,0 1 85 4 4 5 10 8
110 6,3 17,6 210 6 2,0 1 85 4 4 6 10 9
110 6,6 17 210 7 2,0 1 85 4 4 7 10 10
110 8,1 13,6 210 8 2,0 1 85 4 4 8 11 12
110 10,0 11 210 10 2,0 2 85 4 4 10 14 15
110 12,3 9 210 12 2,0 2 85 4 4 12 16 18
110 15,1 7,4 210 14 2,0 2 85 4 4 14 20 20
110 18,3 6 210 16 2,0 3 85 4 4 16 23 20
125 3,1 41 210 4 2,0 1 93 4 4 4 10 5
125 3,9 33 210 5 2,0 1 93 4 4 5 10 6
125 4,8 26 210 6 2,0 1 93 4 4 6 10 7
125 6,0 21 210 7 2,0 1 93 4 4 7 10 9
125 7,1 17,6 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 7,4 17 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 9,2 13,6 210 10 2,0 2 93 4 4 10 13 14
125 11,4 11 210 12 2,0 2 93 4 4 12 15 17
125 14,0 9 210 15 2,0 2 93 4 4 15 18 20
125 17,1 7,4 210 18 2,0 3 93 4 4 18 22 20
125 20,8 6 210 21 2,0 3 93 4 4 21 26 20

* 5i ricorda di sommare a gquesto valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato.

* Remember to add to this value the drag pressure Pt previously caloulated.

1) Attenzione! La norma IS0 11414 prevede un tempo minimo di saldatura (853 di 10 minuti per tutti | diametri e
spessori. I tempi superiori a tale valore sono stati calcolati facendo riferimento alla direttiva Dvs 2207-1 (08-95).

1) Attention! The 150 11414 Standard provides a welding time (t5) of minimum 10 minutes for each diameter and
thickness. Welding times higher than that value have been calculated in accordance to OvS 2207-1 {08-95) Standards.,



DELTA 250B 0°
ISO 11414 (05-96)
PE-HD L |
P‘ Py+Py Ps+Py
F ®l @ @® ©® |©
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1 2 3 4 5 6
D s S?R T
(mm] | mm] | [°Cl *P1 N 2 | tBmax | t4 *P5 [(rﬁif] t6
[bar] [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] t5 > 10 [min]

140 3,5 41 210 5 2,0 1 100 4 4 5 10 5
140 4,3 33 210 6 2,0 1 100 4 4 6 10 6
140 54 26 210 7 2,0 1 100 4 4 7 10 8
140 6,7 21 210 9 2,0 1 100 4 4 9 10 10
140 8,0 17,6 210 10 2,0 2 100 4 4 10 11 12
140 8,3 17 210 10 2,0 2 100 4 4 10 12 12
140 10,3 13,6 210 13 2,0 2 100 4 4 13 14 15
140 12,7 11 210 16 2,0 3 100 4 4 16 17 19
140 15,7 9 210 19 2,0 3 100 4 4 19 20 20
140 19,2 7,4 210 22 2,0 4 100 4 4 22 24 20
140 23,3 6 210 26 2,0 4 100 4 4 26 29 20
160 4,0 41 210 6 2,0 1 110 5 5 6 10 6
160 4,9 33 210 7 2,0 1 110 5 5 7 10 7
160 6,2 26 210 9 2,0 2 110 5 5 9 10 9
160 7,7 21 210 11 2,0 2 110 5 5 11 11 12
160 9,1 17,6 210 13 2,0 2 110 5 5 13 13 14
160 9,5 17 210 14 2,0 2 110 5 5 14 13 14
160 11,8 13,6 210 17 2,0 3 110 5 5 17 16 18
160 14,6 11 210 20 2,0 3 110 5 5 20 19 20
160 17,9 9 210 24 2,0 4 110 5 5 24 23 20
160 21,9 7,4 210 29 2,0 5 110 5 5 29 27 20
160 26,6 6 210 34 2,0 6 110 5 5 34 33 20
180 4,4 41 210 7 2,0 1 120 5 5 7 10 7
180 55 33 210 9 2,0 2 120 5 5 9 10 8
180 6,9 26 210 11 2,0 2 120 5 5 11 10 10
180 8,6 21 210 14 2,0 2 120 5 5 14 12 13
180 10,2 17,6 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 15
180 10,7 17 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 16
180 13,3 13,6 210 21 2,0 4 120 5 5 21 17 20
180 16,4 11 210 26 2,0 4 120 5 5 26 21 20
180 20,1 9 210 31 2,0 5 120 5 5 31 25 20
180 24,6 7,4 210 37 2,0 6 120 5 5 37 30 20
180 29,9 6 210 43 2,0 7 120 5 5 43 37 20
200 4,9 41 210 9 3,0 2 130 5 5 9 10 7
200 6,2 33 210 12 3,0 2 130 5 5 12 10 9
200 7,7 26 210 14 3,0 2 130 5 5 14 11 12
200 9,6 21 210 18 3,0 3 130 5 5 18 13 14
200 11,4 17,6 210 21 3,0 3 130 5 5 21 15 17
200 11,9 17 210 21 3,0 4 130 5 5 21 16 18
200 14,7 13,6 210 26 3,0 4 130 5 5 26 19 20
200 18,2 11 210 32 3,0 5 130 5 5 32 23 20
200 22,4 9 210 38 3,0 6 130 5 5 38 28 20
200 27,4 7,4 210 45 3,0 8 130 5 5 45 34 20
200 33,2 6 210 53 3,0 9 130 5 5 53 40 20

* 5i ricorda di sommare a gquesto valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato.

* Remember to add to this value the drag pressure Pt previously caloulated.

1) Attenzione! La norma IS0 11414 prevede un tempo minimo di saldatura (853 di 10 minuti per tutti | diametri e
spessori. I tempi superiori a tale valore sono stati calcolati facendo riferimento alla direttiva Dvs 2207-1 (08-95).

1) Attention! The 150 11414 Standard provides a welding time (t5) of minimum 10 minutes for each diameter and
thickness. Welding times higher than that value have been calculated in accordance to OvS 2207-1 {08-95) Standards.,



DELTA 250B 0°
ISO 11414 (05-96) E:&
P‘ Py+Py ‘ Ps+Py

F ®l @ @® ©® |©

' ] t

i iy 2 |3 e ‘s L’

L - W e -

1 2 3 4 5 6
D s SER T A
(mm] | mm] | [°Cl *P1 N 2 | tBmax | t4 *P5 [(rﬁif] t6
bar | bar sec sec sec bar min
[bar] [bar] [sec] | [sec] | I[sec] [bar] t5 > 10 [min]

225 55 41 210 12 3,0 2 143 5 5 12 10 8
225 6,9 33 210 14 3,0 2 143 5 5 14 10 10
225 8,6 26 210 18 3,0 3 143 5 5 18 12 13
225 10,8 21 210 22 3,0 4 143 5 5 22 15 16
225 12,8 17,6 210 26 3,0 4 143 5 5 26 17 19
225 13,4 17 210 27 3,0 5 143 5 5 27 18 20
225 16,6 13,6 210 33 3,0 6 143 5 5 33 21 20
225 20,5 11 210 40 3,0 7 143 5 5 40 26 20
225 25,2 9 210 48 3,0 8 143 5 5 48 31 20
225 30,8 7,4 210 57 3,0 10 143 5 5 57 38 20
225 37,4 6 210 67 3,0 11 143 5 5 67 45 20
250 6,2 41 210 15 3,0 2 155 6 6 15 10 9
250 7,7 33 210 18 3,0 3 155 6 6 18 11 12
250 9,6 26 210 22 3,0 4 155 6 6 22 13 14
250 11,9 21 210 27 3,0 5 155 6 6 27 16 18
250 14,2 17,6 210 32 3,0 5 155 6 6 32 18 20
250 14,8 17 210 33 3,0 6 155 6 6 33 19 20
250 18,4 13,6 210 41 3,0 7 155 6 6 41 23 20
250 22,7 11 210 50 3,0 8 155 6 6 50 28 20
250 27,9 9 210 59 3,0 10 155 6 6 59 34 20
250 34,2 7,4 210 71 3,0 12 155 6 6 71 42 20
250 41,5 6 210 83 3,0 14 155 6 6 83 50 20

* 5i ricorda di sommare a gquesto valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato.

* Remember to add to this value the drag pressure Pt previously caloulated.

1) Attenzione! La norma IS0 11414 prevede un tempo minimo di saldatura (853 di 10 minuti per tutti | diametri e
spessori. I tempi superiori a tale valore sono stati calcolati facendo riferimento alla direttiva Dvs 2207-1 (08-95).

1) Attention! The 150 11414 Standard provides a welding time (t5) of minimum 10 minutes for each diameter and
thickness. Welding times higher than that value have been calculated in accordance to OvS 2207-1 {08-95) Standards.,



DELTA 250B 0°
DVS 2207-11 (02/99)
PP L
Pi Py+P; Py +Py
/ /
E / ol @ @® ©
(] = f
| ) t
)R'\_ ty ta ty | tg ts
1 2 3 4 5
D S S[:)R T <
(mm] | [mm] | o | [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
75 1,9 41 210 1 0,5 0 57 2 3 1 3
75 2,3 33 210 1 0,5 0 69 3 3 1 3
75 2,9 26 210 1 0,5 0 87 3 4 1 4
75 4,3 17,6 210 2 0,5 0 129 5 6 2 6
75 6,8 11 210 2 0,5 0 172 6 7 2 12
75 8,4 9 210 3 1,0 0 195 6 8 3 14
75 10,3 7,4 210 4 1,0 0 221 7 10 4 17
75 12,5 6 210 4 1,0 0 251 7 11 4 21
90 2,2 41 210 1 0,5 0 66 2 3 1 3
90 2,8 33 210 1 0,5 0 84 3 4 1 4
90 3,5 26 210 2 0,5 0 105 4 5 2 5
90 5,1 17,6 210 2 0,5 0 145 5 6 2 7
90 8,2 11 210 4 1,0 0 192 6 8 4 14
90 10,0 9 210 4 1,0 0 217 7 9 4 17
90 12,3 7,4 210 5 1,0 1 249 7 11 5 20
90 15,0 6 210 6 1,0 1 281 8 14 6 24
110 2,7 41 210 2 0,5 0 81 3 4 2 4
110 3,4 33 210 2 0,5 0 102 4 5 2 5
110 4,2 26 210 2 0,5 0 126 5 6 2 6
110 6,3 17,6 210 3 0,5 0 164 6 7 3 10
110 10,0 11 210 5 1,0 1 217 7 9 5 17
110 12,3 9 210 6 1,0 1 249 7 11 6 20
110 15,1 7,4 210 8 1,0 1 283 8 14 8 24
110 18,3 6 210 9 1,0 1 321 9 16 9 29
125 3,1 41 210 2 0,5 0 93 3 4 2 4
125 3,9 33 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
125 4,8 26 210 3 0,5 0 140 5 6 3 7
125 7,1 17,6 210 4 1,0 0 176 6 7 4 12
125 11,4 11 210 7 1,0 1 237 7 11 7 19
125 13,9 9 210 8 1,0 1 268 8 13 8 23
125 17,1 7,4 210 10 1,0 1 307 9 15 10 27
125 20,8 6 210 12 1,5 1 348 10 18 12 33
140 3,5 41 210 3 0,5 0 105 4 5 3 5
140 4,3 33 210 3 0,5 0 129 5 6 3 6
140 5,4 26 210 4 0,5 0 149 5 6 4 8
140 8,0 17,6 210 6 1,0 1 189 6 8 6 14
140 12,7 11 210 9 1,0 1 253 7 12 9 21
140 15,6 9 210 10 1,0 1 289 8 14 10 25
140 19,2 7,4 210 12 1,5 1 332 9 17 12 30
140 23,3 6 210 14 1,5 1 373 10 20 14 36

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.




DELTA 250B 0°
DVS 2207-11 (02/99)
PP L
Pi Py+P; Py +Py
[
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v )R:\_ ty ta tz | tq 15
1 2 3 4
D S S[:)R T <
(mm] | [mm] | o | [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
160 3,9 41 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
160 4,9 33 210 4 0,5 0 141 5 6 4 7
160 6,2 26 210 5 0,5 1 162 6 7 5 10
160 9,1 17,6 210 7 1,0 1 204 6 9 7 15
160 14,6 11 210 11 1,0 1 277 8 13 11 24
160 17,8 9 210 13 1,0 1 315 9 16 13 28
160 21,9 7,4 210 16 15 2 359 10 19 16 34
160 26,6 6 210 19 2,0 2 405 11 23 19 41
180 4,4 41 210 4 0,5 0 132 5 6 4 6
180 55 33 210 5 0,5 1 151 5 6 5 8
180 6.9 26 210 6 0,5 1 173 6 7 6 12
180 10,2 17,6 210 9 1,0 1 220 7 10 9 17
180 16,4 11 210 14 1,0 1 298 8 15 14 26
180 20,0 9 210 17 15 2 340 9 18 17 31
180 24,6 7,4 210 20 15 2 386 11 21 20 38
180 29,0 6 210 23 2,0 2 423 12 25 23 44
200 4,9 41 210 5 0,5 1 141 5 6 5 7
200 6,2 33 210 6 0,5 1 162 6 7 6 10
200 7,7 26 210 8 1,0 1 185 6 8 8 13
200 11,4 17,6 210 11 1,0 1 237 7 11 11 19
200 18,2 11 210 18 1,0 2 320 9 16 18 29
200 22,3 9 210 21 15 2 363 10 19 21 35
200 27,4 7,4 210 25 2,0 3 411 11 23 25 42
200 33,2 6 210 30 2,0 3 456 13 29 30 50
225 5,5 41 210 6 0,5 1 151 5 6 6 8
225 6.9 33 210 8 0,5 1 173 6 7 8 12
225 8,6 26 210 10 1,0 1 197 6 8 10 15
225 12,8 17,6 210 14 1,0 1 255 7 12 14 21
225 20,5 11 210 22 15 2 345 10 18 22 32
225 25,0 9 210 27 15 3 390 11 21 27 39
225 30,8 7,4 210 32 2,0 3 437 12 26 32 46
225 37,4 6 210 37 2,5 4 487 14 32 37 55
250 6,2 41 210 8 0,5 1 162 6 7 8 10
250 7,7 33 210 10 1,0 1 185 6 8 10 13
250 9,6 26 210 12 1,0 1 211 7 9 12 16
250 14,2 17,6 210 18 1,0 2 272 8 13 18 23
250 22,7 11 210 28 15 3 367 10 20 28 35
250 27,8 9 210 33 2,0 3 414 11 24 33 42
250 34,2 7,4 210 39 2,0 4 463 13 29 39 51

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



DELTA 250B 0°
DVS 2207-15 (08/96)
PVDF L |
pl rm Py +P;
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1 2 3 4 3)
D s SER T <
[mm] | [mm] | [°cl PL || P2 2 |[t3max | t4 *P5 t5
[bar] |} T (N I LEY [sec] [sec] | [sec] [bar] [min]
75 2,3 33 240 2 0,5 0 63 3 3 2 5
75 3,0 - 240 2 0,5 0 70 3 4 2 6
75 3,6 21 240 2 0,5 0 76 3 4 2 6
90 2,8 33 240 2 0,5 0 68 3 4 2 6
90 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
90 4,3 21 240 4 0,5 0 83 3 4 4 7
110 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
110 3,4 33 240 3 0,5 0 74 3 4 3 6
110 5,3 21 240 5 0,5 1 93 3 5 5 8
125 3,0 - 240 4 0,5 0 70 3 4 4 6
125 3,9 33 240 5 0,5 0 79 3 4 5 7
125 6,0 21 240 7 0,6 1 100 4 5 7 9
140 4,4 33 240 6 0,5 1 84 3 4 6 7
140 6,7 21 240 9 0,6 1 107 4 6 9 10
160 3,0 - 240 5 0,5 0 70 3 4 5 6
160 4,9 33 240 7 0,5 1 89 3 5 7 8
160 7,7 21 240 11 0,7 1 117 4 6 11 11
180 5,5 33 240 9 0,5 1 95 3 5 9 9
200 3,0 - 240 6 0,5 1 70 3 4 6 6
200 6,2 33 240 12 0,6 1 102 4 5 12 9
200 9,6 21 240 18 0,9 2 136 4 7 18 13
225 7,0 33 240 15 0,7 1 110 4 6 15 10
225 10,8 21 240 22 1,0 2 148 4 7 22 15
250 3,0 - 240 7 0,5 1 70 3 4 7 6
250 7,7 33 240 18 0,7 2 117 4 6 18 11

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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0 1 2 3 7 5 6 7 8 9
A
] XP1
230Vac oE
50/60Hz —— =R —————— - - ———— 1
B - [ _
L/+ A W1 _
XM1 |
16A L_ Giallo/Verde Blu___g |
L Purgi L Bl Marrone |
1 SPINA 3x1,5mmq Marrone _
DI ALIMENTAZIONE oﬁmﬁmwmﬁﬁn "
_
C |
sat |i
N M1 Pn
MICROINTERRUTTORE |4
ON/OFF MOTORE 370W 1 MOTORE CENTRALINA
— — ELETTROIDRAULICA
D
. MATERIALE ELETTRICO COLLEGAMENTI MOTORE
SIGLA|DESCRIZIONE CODICE CATALOGPCOSTRUTTORE eronenonorsce 10 wemse s waToR reN
M1 Motore asincrono monofase Rif _Specifica_ 16757 RYVOLGIMENTO PRINCIPALE - RUN WIKDING
£ 0,37kW 230V 50/60Hz 1370g/min SO
SQ1  |MICROINTERRUTTORE MINIATURA VINLRV BURGESS__SAIA R . %bam s
CON LEVA A ROTELLA E CAVO CABLATO 10A 250VAC o] [——owe
XM1  |MORSETTIERA MOTORE ASINCRONO MONOFASE 4POLI[/ / AIVOLGIMENTD AIVIAMENTG - START MANDIKG
XP1  |SPINA MOBILE 230V 16A 2P+PE PEW 1663 SV ILME
—wl
CARATTERISTICHE ELETTRICHE CENTRALINA ELETTROIDRAULICA
POTENZA (Watt) TENSIONE (Volt) FREQUENZA (Hertz)
370 230 50/60
INDICE DI REVISIONE DELLO SCHEMA /SCHEME REVISION INDEX ELABORATO ﬁ Centraling Elettroidraulica APPROVATO pis. N. 161/03 Foeuo
—ﬁ-.-_-o spa |0,37Kw 1,2cc/q 230Vac 50,/60HZ oATA cap [SPAC] 1
Denominazione Sch leftri Nome File c¢/spac/comm/161/03 SEGUE
00 VEDI DOSSIER PROGETTO N°5/03 10/11/03 LUCA VERONESE [t e g b Sl <o chema eletfrico VERIFICATO /
REV. MODIFICA DATA FRVME [ Msdiaiot™ion Gasfia®™ “omriesens @ Data 10/11/03
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0 1 _ 2 _ 3 4 5 6 7 8 9
A LISTA FOGLI \ INDEX
Foglio Oescrizione Revisione \ Revision
Sheet Description 011121374 15T6171819
- 1 Elenco foqli X
Sheet Index
ol 2 Delta 25051 230Vac 50/60Hz X
3 Delta 250B/EASY LIFE S 230Vac 50/60Hz X
c
D
£
ﬂ
Note :
INDICE DI REVISIONE DELLO SCHEMA/SCHEME REVISION INDEX ELABORATO ﬁ Fresotrice Delta 250 APPROVATO pis. N. 39/149 Foeo
02 VEDI DOSSER DI PROGETTO N'3/09 20/04/09 Baldon R i_mﬁ.uﬂ;mwo spA Milling Cutter Delta 250 DATA cAD SPAC !
o1 VEDI DOSSIER DI PROGETTO N°6/03 16/02/06 BALDON R. Denominazione . Nome Flefspuc/comn/ 140 | SO
00 VEDI DOSSIER DI PROGETTO N°5/03 16/11/03 LUCA VERONESE |tz st Atszie o e =24 Elenco fogli VERIFICATO 9
REV. MODIFICA DATA FRME  [ForintosTon i e © Sheet Index Data 14/11/03
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
A
ALIMENTAZIONE 230Vac 50,/60Hz
POWER SUPPLY 230Vac 50,/60Hz
1 XP1 _ZHMUWMM.W_»,Mﬁkoq.KOﬂﬂ ____ Marrane (Brown)
PE N — Blu (Blue)
—_———x———————— e —————— ——— e e — q
w — N < 2] "
L/+ |~ _
16 L Giallo/Verde (Y/G) QSs2 Blu (Blue) ¢ “
|wﬁ.mss Blu (Blue) Marrone (Brown) NVH._ceww\k:..m |
] SPINA DI ALIMENTAZIONE e Marrone (Brown) e _
PLUG |
HO7RN-F.
2ximmq = = I_l
c SN r J =
SQ1 |13 | _
¥ T
o MICROINTERRUTTORE | _
. DISGIUNTORE TERMICO LIMIT SWITCH M1 .
THERMAL SWITCH z | P~ |
L. _—_. i
D
MOTORE
MOTOR
E
MATERIALE ELETTRICO/PART LIST
—|SIGLA|DESCRIZIONE DESCRIPTION
M1 MOTORE 230V 50/60Hz 900W (BT900TR) [MOTOR 230V 50/60Hz 900W (BT900TR)
—vl
CARATTERISTICHE ELETTRICHE/ELECTRIC DATA
POTENZA/POWER TENSIONE/VOLTAGE FREQUENZA/FREQUENCY
900w 230Vac 50/60Hz
INDICE DI REVISIONE DEL FOGLIO /SHEET REVISION INDEX ELABORATO . APPROVATO ois. N. 39/149 FoeLio
Fresatrice Delta 250 3
%ﬂ_mﬁ.uﬂ%mwo S.pA Milling Cutter Delta 250 DATA CAD I
01 VEDI DOSSIER PROGETTO N°3/09 20/04/09 Baldon R. Denominazione ) SEGUE
00 VEDI DOSSIER PROGETTO N°6/03 16/02/06 Baldan R. 1P Je ., povies e o Soa Delfa 250B/EASY LIFE S VERIFICATO Nome File _o/spoc/comm/35-148 /
REV. MODIFICA DATA FRME [t as st mesere © 230Vac 50/60Hz Data 14/11/03




Il presente disegno e' di proprieta’ della RITMO. La stessa

si riserva di tutelare i propri diritti, punendo a norma di
legge ognl comunicazione o riproduzione non autorizzata

90018715

TERMOPIASTRA BASE TP 250TE DIGITALE 230V

n® Cod. Descrizione
1 73971064A IMPUGNATURA TERMOPIASTRA
2 2 32090921 MANOPOLA 1005-d30 PVC NERA
3 41060082 DADO CIECO 5S M8 UNI 5721-Zn
/ 4 41190081 ROSETTA Fe 8.4x17 UNI 6592—-Zn
5 62000010 TERMOMETRO A5230.25.+150/+350 L=150
6 41253081 ROSETTA ELASTICA Fe A8 UNI 8842-Zn
7 74151050 ISOLANTE MANIGLIA TERMOPIASTRA
8 70391064A ATTACCO IMPUGNATURA TERMOPIASTRA
9 56743313 MORSETTO CALOR 4mmgq 2POLI E72
10 40780802 VITE TCB 4.8 M3x16 UNI 7687—Zn
11 56901000 LINGUETTA DI TERRA ACCIAIO Zn
12 41253041 ROSETTA ELASTICA Fe A4 UNI 8842-Zn
13 40993003 VITE TC 5.8 M3x8 CON PIASTRINA 7.2-Zg
14 71651070 COPERCHIO ATTACCO IMPUGNATURA
15 40300974 VITE TBEI 10.9 M4x8 ISO 7380-Zn
16 53050140 SONDA PT100 d6x100 CAVO L250
17 40121002 VITE TCEI 8.8 M4x12 UNI 5931—-Zn
18 78465236A TERMOPIASTRA 2000W-230V (176/006)
19 40241684 VITE TSPEI 10.9 M6x25 UNI 5933-Zn
20 40331573 VITE STEI 12.9 M6x6 UNI 5923—-Br
21 76351140 PERNO TERMOPIASTRA (176/015)
22 58300000 TERM.RE DIGITAL DRAGON 230Vac COSTAMPATO
23 75591051B NIPPLO FISSO TERMOREG. PG16 (164/001)
24 40330943 VITE STEI 12.9 M4x5 UNIS923—-Br
Approvato Data Sostituisoe Deta
)&(\),(ﬁxx XX/XX/XX | DE000685
Disegnato da Deta Rev.n® Rich.n® Sostitulto da Deta Dis.n*

DORIO G. 01,/07/08 00 - )&(\),(ﬁxx XX/XX/XX | 176,/000.6
o= Denominazione Tot.Rev.n" cod.
E&m@m@ oon BEERLTMEP[L,;?AL%AN BéASSgBTP 250 TE DIGITALE — 230V 000 90018715

5 6 7 | 8 Mod.XXXX
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PLASTIC WELDING TECHNOLOGY .

BASIC 250 VO

- o LISTA RICAMBI - SCHEMI ELETTRICI - SCHEMI IDRAULICI
o TABELLE PARAMETRI DI SALDATURA

SEZIONE TOTALE DI SPINTA (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm?

Per tubi commerciali in:
POLIETILENE (PE8O / PE100 / PE-HD )
POLIPROPILENE ( PP )

® PARTS LIST - ELECTRICAL SCHEMATICS - HYDRAULIC SCHEMATICS
o WELDING PARAMETERS TABLE

TOTAL THRUST SECTION  (n°2 CYLINDER) = 5,89 cm?

For commercial pipes in :
POLYETHYLENE ( PESO / PE100 / PE-HD )
POLYPROPYLENE ( PP )

o LISTA REPUESTOS - ESQUEMAS ALAMBRICOS - ESQUEMAS HIDRAULICOS
o TABLA PARAMETROS DE SOLDADURA

SECCION TOTAL DE EMPUJE (n°2 CILINDRO) = 5,89 cm?

Para tuberia comercial en:
POLIETILENO (PE80 / PE100 / PE-HD )
POLIPROPILENO ( PP )

n o ERSATZTEILLISTE - ELEKTRO-UND HYDRAULIKPLANE
o SCHWEISSPARAMETER

KOLBENFLACHE (GESAMT) [mm?2]: = 5,89 cm?2

Handels fUr Rohre in:
POLYETHYLEN (PE8O / PE100 / PE-HD )
POLYPROPYLEN ( PP )

e CMUCOK 3ANYACTEN - DAEKTPUMECKUE CXEMbI - TMAPABAUYECKUE CXEMb
e TABAULLA MAPAMETPOB CBAPKU

OBLLAA NAOLWAADb TOAYKA (n°2 UMAMHAPA) = 5,89 cm?

AN TPYO U3:
MOAMITUAEHA (N380 / M3100 / N3-BI )
MNOAMNPOMMAEHA (M)

M259 ALO0O0134



SPARE PARTS ORDER FORM

MODULO RICHIESTA RICAMBI

FORMULAIRE POUR LA DEMANDE DE PIECES DE RECHANGE
FORMULARIO PARA PEDIDO DE REPUESTOS

FORMULARIO DE ENCOMENDA DE PECAS SOBRESSALENTES

GB - If you wish to order spare parts, copy and fill in this form, then fax it to the following number:
| - Per la richiesta di parti di ricambio fotocopiare questo modulo, compilare le parti richieste e spedire tramite Fax al numero:

F - Pour demander des piéces de rechange, nous vous prions de bien vouloir copier, remplir et envoyer ce formulaire au suivant numéro de fax:

E - Para pedir repuestos, por favor copiar, completar y enviar este formulario al siguiente nimero de fax:
P - Para pedir pecas sobressalentes, é necessario fotocopiar e preencher o presente formulario, e envia-lo ao seguinte niimero:

+39 049 990 1993
SERIAL NUMBER (required field )
N° MATRICOLA DEL PRODOTTO ( obbligatorio )
NUMERO DE SERIE (champ obligatoire )
NUMERO DE SERIE (campo obligatorio )
NUMERO DE SERIE (campo obrigatério )

Company - Societa - Société - Compafiia - Empresa

Contact name - Persona di riferimento - Nom - Nombre de la persona - Nome do contacto

Address - Indirizzo - Adresse - Direccién - Enderego

Postal code - C.A.P. - Code postal - Cédigo postal - Coédigo postal

City - Citta - Ville - Citudad - Cidade

State/Province/County - Provincia - Etat/Province/Comté - Estado/Provincia/Condado - Estado/Provincia/Condado

Country - Stato - Pays - Pais - Pais

Tel. Cell phone # - Cellulate - N° Portable - N° Movil - N° Portatil

Fax E-mail

o 9 9 9 9 Qty

D D
SRUPFO SUPFORTO FRESA/TR
Dumpriziae

ggg RIVETTO FefFe 84816 UNI S300~Zn e
5 WITE TSPEL B.B/16.9 M1Dx160

9——5-5-%-1 PERNO Dafix115—HETAXITE
Eg £\ SUPPOKTO  FRESA / TERMOPIASTRA
58 ROSETTA Fe 160.5x21 UNl 8593-Zn
g2 & 41080092  DADO CIECD 55 MIO UMl 5721=Zn
E §§ 7 78651120  PROTEZIONE TERMOFIASTRA DY L
%E S| 8 7E63111C  PROTEZIONE TERMOPISSTRA SX
; §§ Cota Scetituscs 8 Deta
»=§ 039/140 18/01/02 01/03/05
e 5 2v.00 td
L - o o e 00K P F
B Z S| apounsrt &, | 1/01/02 | O1 - EXX/XHK KXXXXXNK wx/xx/xxQo39/140)
ég : GRUPRPO SUPPORTO FRESA/TP R v N

3 3 (! 3 FRESAZT » oda ez
228 DELTA 25051 i oo (88161 053 )
I 2 | 3 [ ——T oo

Ritmo S.p.a.
Via A. Volta, 7 — Z.I. Selve Tel. +39 049 990 1888
35033 Bresseo di Teolo Fax +39 049 990 1993

Padova - Italy

(V)
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[ 7 8
81801071 GR. CORPO FRESA D.DRAGON 250 — 230V
n Codice Descrizione
Codice Descrizione
40810992 VITE TSP 4.8 M4X10 UNI7688—2ZN 20 32120131  MANIGLIA MF/132 D6.5
74461057  LAMA FRESA 15X4X130 (39/06) 21 40121722 VITE TCEl 8.8 M6X40 UNI5931-ZN
40122432  VITE TCEl 8.8 M8x50 UNIS931-Zn 22 40121662 VITE TCEl 8.8 M6X20 UNI5S931-ZN
72195170 DISCO FRESA (168/075) 23 52090201 INT.BASC.VERDE/ROSSO 125/250V IP55
79280411B VITE TE MBX20 MODIFICA (47/32) 24 53990160 CAPPUCCIO PROTEZIONE TRASPARENTE IP64
41310081  ROSETTA CURV. FE A8 UNI8840-ZN 25 54171050  DISGIUNT.TERMICO 5A MOD.106 C/FASTON
73970970  IMPUG.LEVA FILETTATA (96/109) 26 77491070  ROSETTA TENDICATENA FRESA (166/058)
745511018 LEVA SGANCIO FRESA (176/010) 27 76351121B PERNO MICROINTERRUTTORE (166/098)
73970960 IMPUG.LEVA LAMATA (96/108) 28 52220100 FINECORSA AZ—-8111
42105271  VITE TCB FEAB2,8X9,5UNI6954—ZN 29 40121002 VITE TCEl 8.8 M4X12 UNI5S931-ZN
41880000 MOLLA A TRAZIONE D.4,5X0,63X15.9 30 763510518 PERNO TENDICATENA FRESA (166/057)
56302311  PRESS.SKINTOP ST—M16X1,5 NERO 31 78431050  TENDICATENA FRESA (166/056)
43008710  CUSCINETTO RAD. 16012 DIN625 32 41851230 MOLLA DE15.24X1,14X25.4
40122372 VITE TCEl 8.8 M8X25 UNIS931-ZN 33 40121062 VITE TCEl B.8 M4X25 UNIS931-ZN
56300711  PRESS.SPIR.SKINTOP BS—M16X1,5 NERO 34 41851220 MOLLA DE14.10X1.5X44.45 —C0480—059—1750M
56560017  CAVO ALIM. POLIUR 3G1,5 L=5000 C/SPINA 35 41372110  ANELLO 8 UNI 7435-BR
71805185P CORPO FRESA (176/005) 36 72231120  DISTANZIALE CUSCINETTI FRESA (166/055)
37 44190003  CATENA A RULLI SEMPLICE QRC 06B-1
38 40241654 VITE TSPEl 10.8M6X18UNIS933—-ZN
39 71711060 CORONA MODIFICATA Z90 (166/052)
40 72205170 DISCO FRESA CORONA (168/076)
41 71231095P CARTER CORPO FRESA (176/009)
42 40300974 VITE TBEl 10.9 M4X8 ISO7380-ZN
R 85341065 GRUPPO MOTORE FRESA DRAGON250B

Il presente disagno ¢' di proprieta’ della RITMO. La stessa

sl riserva di tutetare | propri diritti, punendo a norma di
legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

Approvaso Soatiulsce I Data
__mmm%cc; 23/04/08 30/04/09 | DEO00829
Disegnalo da Dala Sosiullo da Dala Dis. n*
DORIO G. 13/09,/06 &w&xx XXXXXXXX XX/XX/XX | 176/000.4
s Tot.Rev.n* ood.
—m..w.ﬁ.m....._laaa s.p.0 mm_..qmoumwomnmmn.»uom muw,.\»m_n 250 000 81801071

_ 8 Mod. XXX
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88161056

GRUPPO SUPPORTO FRESA/TP

Descrizione

"1 42162620 RIVETTO Fe/Fe A3,8x9 UNI 9200-Zn

> 88161057 GRUPPO SUPPORTO FRESA/TP (BASE)

Il presente disegno €' di proprieta' della RITMO. La stessa

si riserva di tutelare i propri diritti, punendo a norma di
legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

| 2 41190091 ROSETTA Fe 10.5x21 UNI6592—-Zn
|3 41060092 DADO CIECO 5S M10 UNI 5721-Zn
I 4 76661100 PROTEZIONE SCOTTATURE (176/021)
| 5 76661090 PROTEZIONE TERMOPIASTRA (176/017)
| 6 76361060 PERNO Tp D.35x50 (176/019)
7 76431060 PIEDE X PROTEZ.FR/TP (143/3.9)
! 8 32250070 PUNTALE ALETTATO QUADRO 30x30
-] 76661080 PROTEZIONE FRESA (176/016)
| 10 70541091B BARRA PARZ.FILETTATA (143/3.5)
| 11 76361050 PERNO FRESA D.45x110 (176/018)
I 12 72241050 DISTANZIALE MANICO D.35x17 (176/020)
13 74841110 MANICO SUPPORTO FR/TP (176/022)
A |
14 33151051 RIVESTIMENTO ISOLANTE TP
Approvaio Deta Sostituisoe Il Data
éﬁ‘éixx XXXXXXXX XX/XX/XX |DE000712
Disagnato da Data Rev. n° Rich.n® Sostiuito da Data Dis.n°
APOLINARI A. | 02/09/08 | 0O - >R<§\>’<4;<xx XXXXXXXX XX/XX/XX | 176/000.7
&= GRUPPO SUPPORTO FRESA/TP otfewr o2

1

4 Mod.XXXX




XXXX'PON 8 | L

G1/81006 000

80SZ NO9V¥a vi13a

AOEZ — 3TVLIOIQ 31 0SZ dl 3SVE VYLSVIdOWY¥3L

s n.w-_...u_#_.mm_

-2

AOEZ JIVLIOIQ 310SZ dl 3SVE VYLISVIdOWYIL

S1.81006

Poo uraeyioL uoERUUOUSG
9°000/9L1 | XX/XX/XX oo - 00 | 80/0/10 "9 o10a
J'eg wa 0D CyRe0s AYord MY wq wp apuBesig
8900030 | XX/XX/XX Ly _
wa neaizeg wa opsasddy
1g-¢Z6GINN 9%X9N 6°Z) 131S ALA  SLSLESOF €T
(100/+91) 919d "9IYONYIL OSSI4 OTddIN E1SO0L6SSL 22
OLlVdAVLISOO 9PA0OSZ NOOVYA TVLIOIQ 3F¥°W¥3L  00000€8S |2
(S10/9L1) VYLSVIJONY3L ON¥Y3d OFLLSE9L 0T
18-€Z6S INN 9X9N 6°Z1L 131S ILA  S/SLSSOV 61
uzZ-¢¢6S INN SZX9N 6°01 13dSL LA ¥89LvZOov 8l
(900/941) AOSZT—MOD0Z VYISVIdOWNYIL V9EZSO¥8L Ll
uzZ—-I$6GINN  8XYWN 8'8 130L JLA  Z.L60ZL0¥ 9l
0SZ1 OAVD 00LX9P 00Lld VANOS  O¥V10S0ES Gl
uz-08¢Z OSI 8XFW 6°0L 138L 3LA  ¥/600£0v V1
VUNLYNONAI 0JDVLLY OIHO¥3dOD  0L0LS9LL €I
67-2'L VNIYLSYId NOO 8XEWN 8'S OL 3LIA  £00£660¥ Tl
uz-zv88 INN ¥V ©4 VOILSVI3 VLLISON  LYOgSZiy Ll
uz OIVIOOV Vd¥3L 10 VLLINONM  000L069S Ol
uz—/89/ INN 9ILXEN 8% 831 3LA  Z0808LOV 6
2.3 1N0dz bwwy YOIvO OLLISYON  SIEEV/9S 8
VULSYIdONY3L VHNLYNONDNI ODJVLLY V¥9016£0L L
VYLSVIdONYIL VIOINVN IINVIOSI  0SOLSLYZ 9
uz-zvy88 INN 8V 4 VOILSYI3 VLIISO¥  LBOSSZIY G
0G =1 0G£+/0S1+°SZ°0£ZSVY OYLINONN¥3L 01000029 +
uz—-1Z/S INN 8N SS 02310 0avd  ZB0090LY €
VY¥IN OAd 0SP—S00l VIOdONVMN  LZ6060ZE T
VYLSVIdONY3L VANLYNONANI VF90LLESL
euojzliose(q ‘pod U

N

EJEZZJI0}I2 0L SUOZNOJdH O 0UOZEDuU0 [ubo eDDej
1P euuiou @ opuound ‘g pdosd | erejeym [p BAKSY S
Bs56]3 ¥ “OWLIY wIop Mopdaud |p 9 ouBosip eyosaid |




DELTA 250B
UNI 10520 (01-97)

PESO

Py+Py Py +P
E ol @ @® ©
— Pa
) ] t
Lo
T ty tz ty | tg Is
2 3 4
D s SER T A
(mm] | [mm] | . [°Cl 21| P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] «'—ll f [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
75 1,9 41 210 1 0,7 0 23 5 5 1 5
75 2,3 33 210 1 0,7 0 28 5 5 1 5
75 2,9 26 210 2 0,8 0 35 5 5 2 6
75 3,6 21 210 2 0,9 0 43 5 5 2 7
75 4,3 17,6 210 2 0,9 0 52 5 6 2 7
75 4,5 17 210 3 1,0 0 54 5 6 3 8
75 5,6 13,6 210 3 1,1 0 67 6 6 3 9
75 6,8 11 210 4 1,2 0 82 6 7 4 10
75 8,4 9 210 4 1,3 1 101 7 7 4 11
75 10,3 7,4 210 5 1,5 1 124 7 8 5 13
75 12,5 6 200 6 1,8 1 150 8 9 6 16
90 2,3 41 210 2 0,7 0 28 5 5 2 5
90 2,8 33 210 2 0,8 0 34 5 5 2 6
90 3,5 26 210 2 0,9 0 42 5 5 2 7
90 4,3 21 210 3 0,9 0 52 5 6 3 7
90 5,1 17,6 210 3 1,0 0 61 6 6 3 8
90 5,4 17 210 4 1,0 0 65 6 6 4 8
90 6,7 13,6 210 4 1,2 1 80 6 7 4 10
90 8,2 11 210 5 1,3 1 98 6 7 5 11
90 10,1 9 210 6 1,5 1 121 7 8 6 13
90 12,3 7,4 200 8 1,7 1 148 8 9 8 15
90 15,0 6 200 9 2,0 1 180 9 10 9 18
110 2,7 41 210 2 0,8 0 32 5 5 2 6
110 3,4 33 210 3 0,8 0 41 5 5 3 6
110 4,2 26 210 4 0,9 0 50 5 6 4 7
110 5,3 21 210 4 1,0 1 64 6 6 4 8
110 6,3 17,6 210 5 1,1 1 76 6 7 5 9
110 6,6 17 210 5 1,2 1 79 6 7 5 10
110 8,1 13,6 210 7 1,3 1 97 6 7 7 11
110 10,0 11 210 8 1,5 1 120 7 8 8 13
110 12,3 9 200 10 1,7 1 148 8 9 10 15
110 15,1 7,4 200 11 2,0 2 181 9 10 11 18
110 18,3 6 200 13 2,3 2 220 9 11 13 21
125 3,1 41 210 3 0,8 0 37 5 5 3 6
125 3,9 33 210 4 0,9 1 47 5 6 4 7
125 4,8 26 210 5 1,0 1 58 5 6 5 8
125 6,0 21 210 6 1,1 1 72 6 6 6 9
125 7,1 17,6 210 7 1,2 1 85 6 7 7 10
125 7,4 17 210 7 1,2 1 89 6 7 7 10
125 9,2 13,6 210 9 1,4 1 110 7 8 9 12
125 11,4 11 210 10 1,6 1 137 7 9 10 14
125 14,0 9 200 12 1,9 2 168 8 10 12 17
125 17,1 7,4 200 15 2,2 2 205 9 11 15 20
125 20,8 6 200 17 2,6 2 250 10 12 17 24

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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(mm] | [mm] | . [°Cl P1 | & P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] «'—ll f [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
140 3,5 41 210 4 0,9 1 42 5 5 4 7
140 4,3 33 210 5 0,9 1 52 5 6 5 7
140 5,4 26 210 6 1,0 1 65 6 6 6 8
140 6,7 21 210 7 1,2 1 80 6 7 7 10
140 8,0 17,6 210 8 1,3 1 96 6 7 8 11
140 8,3 17 210 9 1,3 1 100 6 7 9 11
140 10,3 13,6 210 11 15 1 124 7 8 11 13
140 12,7 11 200 13 1,8 2 152 8 9 13 16
140 15,7 9 200 16 2,1 2 188 9 10 16 19
140 19,2 7,4 200 19 2,4 2 230 10 12 19 22
140 23,3 6 200 22 2,8 3 280 11 13 22 26
160 4,0 41 210 5 0,9 1 48 5 6 5 7
160 49 33 210 6 1,0 1 59 5 6 6 8
160 6,2 26 210 8 1,1 1 74 6 6 8 9
160 7,7 21 210 9 1,3 1 92 6 7 9 11
160 9,1 17,6 210 11 1,4 1 109 7 8 11 12
160 9,5 17 210 11 15 2 114 7 8 11 13
160 11,8 13,6 210 14 1,7 2 142 8 9 14 15
160 14,6 11 200 17 2,0 2 175 8 10 17 18
160 17,9 9 200 20 2,3 3 215 9 11 20 21
160 21,9 7,4 200 24 2,7 3 263 11 13 24 25
160 26,6 6 200 28 3,2 4 319 12 15 28 30
180 4.4 41 210 6 0,9 1 53 5 6 6 7
180 5,5 33 210 8 1,1 1 66 6 6 8 9
180 6,9 26 210 10 1,2 1 83 6 7 10 10
180 8,6 21 210 12 1,4 2 103 7 7 12 12
180 10,2 17,6 210 14 15 2 122 7 8 14 13
180 10,7 17 210 14 1,6 2 128 7 8 14 14
180 13,3 13,6 200 18 1,8 2 160 8 9 18 16
180 16,4 11 200 21 2,1 3 197 9 11 21 19
180 20,1 9 200 26 2,5 3 241 10 12 26 23
180 24,6 7,4 200 31 3,0 4 295 11 14 31 28
180 29,9 6 200 36 3,5 5 359 13 16 36 33
200 4,9 41 210 8 1,0 1 59 5 6 8 8
200 6,2 33 210 10 1,1 1 74 6 6 10 9
200 7,7 26 210 12 1,3 2 92 6 7 12 11
200 9,6 21 210 15 15 2 115 7 8 15 13
200 11,4 17,6 210 17 1,6 2 137 7 9 17 14
200 11,9 17 210 18 1,7 2 143 8 9 18 15
200 14,7 13,6 200 22 2,0 3 176 8 10 22 18
200 18,2 11 200 26 2,3 4 218 9 11 26 21
200 22,4 9 200 32 2,7 4 269 11 13 32 25
200 27,4 7,4 200 38 3,2 5 329 12 15 38 30
200 33,2 6 200 44 3,8 6 398 14 17 44 36

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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(mm] | [mm] | . [°Cl P1 | & P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] «'—ll f [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
225 55 41 210 10 1,1 1 66 6 6 10 9
225 6,9 33 210 12 1,2 2 83 6 7 12 10
225 8,6 26 210 15 1,4 2 103 7 7 15 12
225 10,8 21 210 18 1,6 2 130 7 8 18 14
225 12,8 17,6 200 22 1,8 3 154 8 9 22 16
225 13,4 17 200 23 1,8 3 161 8 9 23 16
225 16,6 13,6 200 28 2,2 4 199 9 11 28 20
225 20,5 11 200 34 2,6 4 246 10 12 34 24
225 25,2 9 200 40 3,0 5 302 12 14 40 28
225 30,8 7,4 200 48 3,6 6 370 13 16 48 34
225 37,4 6 200 56 4,2 7 449 15 19 56 40
250 6,2 41 210 12 1,1 2 74 6 6 12 9
250 7,7 33 210 15 1,3 2 92 6 7 15 11
250 9,6 26 210 18 15 2 115 7 8 18 13
250 11,9 21 210 23 1,7 3 143 8 9 23 15
250 14,2 17,6 200 27 1,9 4 170 8 10 27 17
250 14,8 17 200 28 2,0 4 178 8 10 28 18
250 18,4 13,6 200 34 2,3 5 221 10 11 34 21
250 22,7 11 200 41 2,8 6 272 11 13 41 26
250 27,9 9 200 50 3,3 7 335 12 15 50 31
250 34,2 7,4 200 59 3,9 8 410 14 18 59 37
250 41,5 6 200 69 4,7 9 498 16 21 69 45

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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[mm] | [mm] Dis [°C] T i P2 t2 | t3max | t4 *P5 t5 P6 t6 t7
[bar] Lll (| [bar] [sec] | [sec] | [sec] | [bar] | [sec]| [bar] | [min] | [min]
125 20,8 6 230 17 2,6 2 268 10 10 17 10 6 24 31
140 23,3 6 230 22 2,8 3 293 10 10 22 10 7 26 35
160 21,9 7.4 230 24 2,7 3 279 10 10 24 10 8 25 33
160 26,6 6 230 28 3,2 4 326 10 10 28 10 9 30 40
180 20,1 9 230 26 2,5 3 261 10 10 26 10 9 23 30
180 24,6 7.4 230 31 3,0 4 306 10 10 31 10 10 28 37
180 29,9 6 230 36 3,5 5 359 10 10 36 10 12 33 45
200 22,4 9 230 32 2,7 4 284 10 10 32 10 11 25 34
200 27,4 7.4 230 38 3,2 5 334 10 10 38 10 13 30 41
200 | 332 6 230 44 3,8 6 392 10 10 44 10 15 36 50
225 20,5 11 230 34 2,6 4 265 10 10 34 10 11 24 31
225 25,2 9 230 40 3,0 5 312 10 10 40 10 13 28 38
225 30,8 7.4 230 48 3,6 6 368 10 10 48 10 16 34 46
225 37,4 6 230 56 4,2 7 434 10 10 56 10 19 40 56
250 22,7 11 230 41 2,8 6 287 10 10 41 10 14 26 34
250 27,9 9 230 50 3,3 7 339 10 10 50 10 17 31 42
250 | 34,2 7.4 230 59 3,9 8 402 10 10 59 10 20 37 51
250 | 415 6 230 69 4,7 9 475 10 10 69 10 23 45 62
Attenzione !l : Per la saldatura di tubi in PE100 con spessore minore di 20mm consultare le

tabelle parametri di saldatura per tubi in PE80 con la sola modifica della temperatura del
termoelemento la quale deve essere impostata al valore T =215 + 5°C .

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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(mm] | fmm] - | FCL L P, T— =1 - 2 |[t3max| ta *P5 t5
[bar] | Al [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
75 1,9 41 220 1 0,5 0 19 2 2 1 3
75 2,3 33 220 1 0,5 0 23 3 3 1 3
75 2,9 26 220 2 0,5 0 29 3 3 2 4
75 3,6 21 220 2 0,5 0 36 4 4 2 5
75 4,3 17,6 219 2 0,5 0 43 5 5 2 6
75 4,5 17 219 3 0,5 0 45 5 5 3 6
75 5,6 13,6 218 3 1,0 0 56 5 5 3 8
75 6,8 11 216 4 1,0 0 68 6 6 4 10
75 8,4 9 215 4 15 1 84 7 7 4 12
75 10,3 7,4 213 5 1,5 1 103 7 7 5 14
75 12,5 6 211 6 2,0 1 125 8 8 6 17
90 2,3 41 220 2 0,5 0 23 3 3 2 3
90 2,8 33 220 2 0,5 0 28 3 3 2 4
90 3,5 26 220 2 0,5 0 35 4 4 2 5
90 4,3 21 219 3 0,5 0 43 5 5 3 6
90 51 17,6 218 3 1,0 0 51 5 5 3 7
90 5,4 17 218 4 1,0 0 54 5 5 4 7
90 6,7 13,6 217 4 1,0 1 67 6 6 4 10
90 8,2 11 215 5 15 1 82 6 6 5 11
90 10,1 9 213 6 15 1 101 7 7 6 14
90 12,3 7,4 211 8 2,0 1 123 8 8 8 16
90 15,0 6 209 9 2,0 1 150 9 9 9 19
110 2,7 41 220 2 0,5 0 27 3 3 2 4
110 3,4 33 220 3 0,5 0 34 4 4 3 5
110 4,2 26 219 4 0,5 0 42 5 5 4 6
110 5,3 21 218 4 1,0 1 53 5 5 4 7
110 6,3 17,6 217 5 1,0 1 63 6 6 5 9
110 6,6 17 217 5 1,0 1 66 6 6 5 9
110 8,1 13,6 215 7 1,5 1 81 6 6 7 11
110 10,0 11 213 8 15 1 100 7 7 8 14
110 12,3 9 211 10 2,0 1 123 8 8 10 16
110 15,1 7,4 209 11 2,0 2 151 9 9 11 20
110 18,3 6 207 13 2,0 2 183 10 11 13 23
125 3,1 41 220 3 0,5 0 31 3 3 3 4
125 3,9 33 219 4 0,5 1 39 4 4 4 5
125 4.8 26 218 5 1,0 1 48 5 5 5 6
125 6,0 21 217 6 1,0 1 60 6 6 6 8
125 7,1 17,6 216 7 15 1 71 6 6 7 10
125 7,4 17 216 7 15 1 74 6 6 7 10
125 9,2 13,6 214 9 15 1 92 7 7 9 13
125 11,4 11 212 10 15 1 114 8 8 10 15
125 14,0 9 210 12 2,0 2 140 9 9 12 18
125 17,1 7,4 208 15 2,0 2 171 10 10 15 22
125 20,8 6 205 17 2,5 2 208 11 12 17 26

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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[(mm] | [mm] | o [ [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
140 3,5 41 220 4 0,5 1 35 4 4 4 5
140 4,3 33 219 5 0,5 1 43 5 5 5 6
140 54 26 218 6 1,0 1 54 5 5 6 7
140 6,7 21 217 7 1,0 1 67 6 6 7 10
140 8,0 17,6 215 8 1,5 1 80 6 6 8 11
140 8,3 17 215 9 1,5 1 83 7 7 9 12
140 10,3 13,6 213 11 1,5 1 103 7 7 11 14
140 12,7 11 211 13 2,0 2 127 8 8 13 17
140 15,7 9 209 16 2,0 2 157 9 10 16 20
140 19,2 7,4 206 19 2,5 2 192 10 11 19 24
140 23,3 6 204 22 2,5 3 233 11 13 22 29
160 4,0 41 219 5 0,5 1 40 4 4 5 5
160 4,9 33 218 6 1,0 1 49 5 5 6 7
160 6,2 26 217 8 1,0 1 62 6 6 8 9
160 7,7 21 216 9 1,5 1 77 6 6 9 11
160 9,1 17,6 214 11 1,5 1 91 7 7 11 13
160 9,5 17 214 11 1,5 2 95 7 7 11 13
160 11,8 13,6 212 14 1,5 2 118 8 8 14 16
160 14,6 11 209 17 2,0 2 146 9 9 17 19
160 17,9 9 207 20 2,0 3 179 10 11 20 23
160 21,9 7,4 205 24 2,5 3 219 11 12 24 27
160 26,6 6 203 28 3,0 4 266 12 14 28 33
180 44 41 219 6 0,5 1 44 5 5 6 6
180 5,5 33 218 8 1,0 1 55 5 5 8 8
180 6,9 26 216 10 1,0 1 69 6 6 10 10
180 8,6 21 215 12 15 2 86 7 7 12 12
180 10,2 17,6 213 14 15 2 102 7 7 14 14
180 10,7 17 213 14 1,5 2 107 7 7 14 14
180 13,3 13,6 210 18 2,0 2 133 8 9 18 17
180 16,4 11 208 21 2,0 3 164 9 10 21 21
180 20,1 9 206 26 2,5 3 201 10 12 26 25
180 24,6 7,4 204 31 2,5 4 246 12 13 31 30
180 29,9 6 202 36 3,0 5 299 13 16 36 37
200 4,9 41 218 8 1,0 1 49 5 5 8 7
200 6,2 33 217 10 1,0 1 62 6 6 10 9
200 7,7 26 216 12 1,5 2 77 6 6 12 11
200 9,6 21 214 15 1,5 2 96 7 7 15 13
200 11,4 17,6 212 17 1,5 2 114 8 8 17 15
200 11,9 17 211 18 1,5 2 119 8 8 18 16
200 14,7 13,6 209 22 2,0 3 147 9 9 22 19
200 18,2 11 207 26 2,0 4 182 10 11 26 23
200 22,4 9 205 32 2,5 4 224 11 12 32 28
200 27,4 7.4 203 38 3,0 5 274 12 15 38 34
200 33,2 6 201 44 3,0 6 332 15 17 44 40

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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[(mm] | [mm] | o [ [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
225 55 41 218 10 1,0 1 55 5 5 10 8
225 6.9 33 216 12 1,0 2 69 6 6 12 10
225 8,6 26 215 15 1,5 2 86 7 7 15 12
225 10,8 21 213 18 1,5 2 108 8 8 18 15
225 12,8 17,6 211 22 2,0 3 128 8 8 22 17
225 13,4 17 210 23 2,0 3 134 8 9 23 18
225 16,6 13,6 208 28 2,0 4 166 9 10 28 21
225 20,5 11 205 34 2,5 4 205 11 12 34 26
225 25,2 9 204 40 2,5 5 252 12 14 40 31
225 30,8 7,4 202 48 3,0 6 308 14 16 48 38
225 37,4 6 201 56 3,5 7 374 16 19 56 45
250 6,2 41 217 12 1,0 2 62 6 6 12 9
250 7,7 33 216 15 1,5 2 77 6 6 15 11
250 9,6 26 214 18 1,5 2 96 7 7 18 13
250 11,9 21 211 23 1,5 3 119 8 8 23 16
250 14,2 17,6 210 27 2,0 4 142 9 9 27 18
250 14,8 17 209 28 2,0 4 148 9 9 28 19
250 18,4 13,6 207 34 2,0 5 184 10 11 34 23
250 22,7 11 205 41 2,5 6 227 11 13 41 28
250 27,9 9 203 50 3,0 7 279 13 15 50 34
250 34,2 7,4 201 59 3,0 8 342 15 18 59 42
250 41,5 6 200 69 3,5 9 415 17 21 69 50

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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(mm] | mm] | [°Cl *P1 N 2 | tBmax | t4 *P5 [(rﬁif] t6

[bar] [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] t5 > 10 [min]

75 1,9 41 210 1 2,0 0 68 4 4 1 10 3
75 2,3 33 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 3
75 2,9 26 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 4
75 3,6 21 210 2 2,0 0 68 4 4 2 10 5
75 4,3 17,6 210 3 2,0 0 68 4 4 3 10 6
75 4,5 17 210 3 2,0 1 68 4 4 3 10 7
75 5,6 13,6 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 8
75 6,8 11 210 4 2,0 1 68 4 4 4 10 10
75 8,4 9 210 5 2,0 1 68 4 4 5 12 13
75 10,3 7,4 210 6 2,0 1 68 4 4 6 14 15
75 12,5 6 210 7 2,0 1 68 4 4 7 17 19
90 2,3 41 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 3
90 2,8 33 210 2 2,0 0 75 4 4 2 10 4
90 3,5 26 210 3 2,0 0 75 4 4 3 10 5
90 4,3 21 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 6
90 51 17,6 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 5,4 17 210 4 2,0 1 75 4 4 4 10 8
90 6,7 13,6 210 5 2,0 1 75 4 4 5 10 10
90 8,2 11 210 6 2,0 1 75 4 4 6 11 12
90 10,1 9 210 8 2,0 1 75 4 4 8 14 15
90 12,3 7,4 210 9 2,0 2 75 4 4 9 16 18
90 15,0 6 210 11 2,0 2 75 4 4 11 19 20
110 2,7 41 210 3 2,0 0 85 4 4 3 10 4
110 3,4 33 210 3 2,0 1 85 4 4 3 10 5
110 4,2 26 210 4 2,0 1 85 4 4 4 10 6
110 5,3 21 210 5 2,0 1 85 4 4 5 10 8
110 6,3 17,6 210 6 2,0 1 85 4 4 6 10 9
110 6,6 17 210 7 2,0 1 85 4 4 7 10 10
110 8,1 13,6 210 8 2,0 1 85 4 4 8 11 12
110 10,0 11 210 10 2,0 2 85 4 4 10 14 15
110 12,3 9 210 12 2,0 2 85 4 4 12 16 18
110 15,1 7,4 210 14 2,0 2 85 4 4 14 20 20
110 18,3 6 210 16 2,0 3 85 4 4 16 23 20
125 3,1 41 210 4 2,0 1 93 4 4 4 10 5
125 3,9 33 210 5 2,0 1 93 4 4 5 10 6
125 4,8 26 210 6 2,0 1 93 4 4 6 10 7
125 6,0 21 210 7 2,0 1 93 4 4 7 10 9
125 7,1 17,6 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 7,4 17 210 8 2,0 1 93 4 4 8 10 11
125 9,2 13,6 210 10 2,0 2 93 4 4 10 13 14
125 11,4 11 210 12 2,0 2 93 4 4 12 15 17
125 14,0 9 210 15 2,0 2 93 4 4 15 18 20
125 17,1 7,4 210 18 2,0 3 93 4 4 18 22 20
125 20,8 6 210 21 2,0 3 93 4 4 21 26 20

* 5i ricorda di sommare a gquesto valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato.

* Remember to add to this value the drag pressure Pt previously caloulated.

1) Attenzione! La norma IS0 11414 prevede un tempo minimo di saldatura (853 di 10 minuti per tutti | diametri e
spessori. I tempi superiori a tale valore sono stati calcolati facendo riferimento alla direttiva Dvs 2207-1 (08-95).

1) Attention! The 150 11414 Standard provides a welding time (t5) of minimum 10 minutes for each diameter and
thickness. Welding times higher than that value have been calculated in accordance to OvS 2207-1 {08-95) Standards.,
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(mm] | mm] | [°Cl *P1 N 2 | tBmax | t4 *P5 [(rﬁif] t6
[bar] [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] t5 > 10 [min]

140 3,5 41 210 5 2,0 1 100 4 4 5 10 5
140 4,3 33 210 6 2,0 1 100 4 4 6 10 6
140 54 26 210 7 2,0 1 100 4 4 7 10 8
140 6,7 21 210 9 2,0 1 100 4 4 9 10 10
140 8,0 17,6 210 10 2,0 2 100 4 4 10 11 12
140 8,3 17 210 10 2,0 2 100 4 4 10 12 12
140 10,3 13,6 210 13 2,0 2 100 4 4 13 14 15
140 12,7 11 210 16 2,0 3 100 4 4 16 17 19
140 15,7 9 210 19 2,0 3 100 4 4 19 20 20
140 19,2 7,4 210 22 2,0 4 100 4 4 22 24 20
140 23,3 6 210 26 2,0 4 100 4 4 26 29 20
160 4,0 41 210 6 2,0 1 110 5 5 6 10 6
160 4,9 33 210 7 2,0 1 110 5 5 7 10 7
160 6,2 26 210 9 2,0 2 110 5 5 9 10 9
160 7,7 21 210 11 2,0 2 110 5 5 11 11 12
160 9,1 17,6 210 13 2,0 2 110 5 5 13 13 14
160 9,5 17 210 14 2,0 2 110 5 5 14 13 14
160 11,8 13,6 210 17 2,0 3 110 5 5 17 16 18
160 14,6 11 210 20 2,0 3 110 5 5 20 19 20
160 17,9 9 210 24 2,0 4 110 5 5 24 23 20
160 21,9 7,4 210 29 2,0 5 110 5 5 29 27 20
160 26,6 6 210 34 2,0 6 110 5 5 34 33 20
180 4,4 41 210 7 2,0 1 120 5 5 7 10 7
180 55 33 210 9 2,0 2 120 5 5 9 10 8
180 6,9 26 210 11 2,0 2 120 5 5 11 10 10
180 8,6 21 210 14 2,0 2 120 5 5 14 12 13
180 10,2 17,6 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 15
180 10,7 17 210 17 2,0 3 120 5 5 17 14 16
180 13,3 13,6 210 21 2,0 4 120 5 5 21 17 20
180 16,4 11 210 26 2,0 4 120 5 5 26 21 20
180 20,1 9 210 31 2,0 5 120 5 5 31 25 20
180 24,6 7,4 210 37 2,0 6 120 5 5 37 30 20
180 29,9 6 210 43 2,0 7 120 5 5 43 37 20
200 4,9 41 210 9 3,0 2 130 5 5 9 10 7
200 6,2 33 210 12 3,0 2 130 5 5 12 10 9
200 7,7 26 210 14 3,0 2 130 5 5 14 11 12
200 9,6 21 210 18 3,0 3 130 5 5 18 13 14
200 11,4 17,6 210 21 3,0 3 130 5 5 21 15 17
200 11,9 17 210 21 3,0 4 130 5 5 21 16 18
200 14,7 13,6 210 26 3,0 4 130 5 5 26 19 20
200 18,2 11 210 32 3,0 5 130 5 5 32 23 20
200 22,4 9 210 38 3,0 6 130 5 5 38 28 20
200 27,4 7,4 210 45 3,0 8 130 5 5 45 34 20
200 33,2 6 210 53 3,0 9 130 5 5 53 40 20

* 5i ricorda di sommare a gquesto valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato.

* Remember to add to this value the drag pressure Pt previously caloulated.

1) Attenzione! La norma IS0 11414 prevede un tempo minimo di saldatura (853 di 10 minuti per tutti | diametri e
spessori. I tempi superiori a tale valore sono stati calcolati facendo riferimento alla direttiva Dvs 2207-1 (08-95).

1) Attention! The 150 11414 Standard provides a welding time (t5) of minimum 10 minutes for each diameter and
thickness. Welding times higher than that value have been calculated in accordance to OvS 2207-1 {08-95) Standards.,
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(mm] | mm] | [°Cl *P1 N 2 | tBmax | t4 *P5 [(rﬁif] t6
bar | bar sec sec sec bar min
[bar] [bar] [sec] | [sec] | I[sec] [bar] t5 > 10 [min]

225 55 41 210 12 3,0 2 143 5 5 12 10 8
225 6,9 33 210 14 3,0 2 143 5 5 14 10 10
225 8,6 26 210 18 3,0 3 143 5 5 18 12 13
225 10,8 21 210 22 3,0 4 143 5 5 22 15 16
225 12,8 17,6 210 26 3,0 4 143 5 5 26 17 19
225 13,4 17 210 27 3,0 5 143 5 5 27 18 20
225 16,6 13,6 210 33 3,0 6 143 5 5 33 21 20
225 20,5 11 210 40 3,0 7 143 5 5 40 26 20
225 25,2 9 210 48 3,0 8 143 5 5 48 31 20
225 30,8 7,4 210 57 3,0 10 143 5 5 57 38 20
225 37,4 6 210 67 3,0 11 143 5 5 67 45 20
250 6,2 41 210 15 3,0 2 155 6 6 15 10 9
250 7,7 33 210 18 3,0 3 155 6 6 18 11 12
250 9,6 26 210 22 3,0 4 155 6 6 22 13 14
250 11,9 21 210 27 3,0 5 155 6 6 27 16 18
250 14,2 17,6 210 32 3,0 5 155 6 6 32 18 20
250 14,8 17 210 33 3,0 6 155 6 6 33 19 20
250 18,4 13,6 210 41 3,0 7 155 6 6 41 23 20
250 22,7 11 210 50 3,0 8 155 6 6 50 28 20
250 27,9 9 210 59 3,0 10 155 6 6 59 34 20
250 34,2 7,4 210 71 3,0 12 155 6 6 71 42 20
250 41,5 6 210 83 3,0 14 155 6 6 83 50 20

* 5i ricorda di sommare a gquesto valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato.

* Remember to add to this value the drag pressure Pt previously caloulated.

1) Attenzione! La norma IS0 11414 prevede un tempo minimo di saldatura (853 di 10 minuti per tutti | diametri e
spessori. I tempi superiori a tale valore sono stati calcolati facendo riferimento alla direttiva Dvs 2207-1 (08-95).

1) Attention! The 150 11414 Standard provides a welding time (t5) of minimum 10 minutes for each diameter and
thickness. Welding times higher than that value have been calculated in accordance to OvS 2207-1 {08-95) Standards.,



DELTA 250B 0°
DVS 2207-11 (02/99)
PP L
Pi Py+P; Py +Py
/ /
E / ol @ @® ©
(] = f
| ) t
)R'\_ ty ta ty | tg ts
1 2 3 4 5
D S S[:)R T <
(mm] | [mm] | o | [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
75 1,9 41 210 1 0,5 0 57 2 3 1 3
75 2,3 33 210 1 0,5 0 69 3 3 1 3
75 2,9 26 210 1 0,5 0 87 3 4 1 4
75 4,3 17,6 210 2 0,5 0 129 5 6 2 6
75 6,8 11 210 2 0,5 0 172 6 7 2 12
75 8,4 9 210 3 1,0 0 195 6 8 3 14
75 10,3 7,4 210 4 1,0 0 221 7 10 4 17
75 12,5 6 210 4 1,0 0 251 7 11 4 21
90 2,2 41 210 1 0,5 0 66 2 3 1 3
90 2,8 33 210 1 0,5 0 84 3 4 1 4
90 3,5 26 210 2 0,5 0 105 4 5 2 5
90 5,1 17,6 210 2 0,5 0 145 5 6 2 7
90 8,2 11 210 4 1,0 0 192 6 8 4 14
90 10,0 9 210 4 1,0 0 217 7 9 4 17
90 12,3 7,4 210 5 1,0 1 249 7 11 5 20
90 15,0 6 210 6 1,0 1 281 8 14 6 24
110 2,7 41 210 2 0,5 0 81 3 4 2 4
110 3,4 33 210 2 0,5 0 102 4 5 2 5
110 4,2 26 210 2 0,5 0 126 5 6 2 6
110 6,3 17,6 210 3 0,5 0 164 6 7 3 10
110 10,0 11 210 5 1,0 1 217 7 9 5 17
110 12,3 9 210 6 1,0 1 249 7 11 6 20
110 15,1 7,4 210 8 1,0 1 283 8 14 8 24
110 18,3 6 210 9 1,0 1 321 9 16 9 29
125 3,1 41 210 2 0,5 0 93 3 4 2 4
125 3,9 33 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
125 4,8 26 210 3 0,5 0 140 5 6 3 7
125 7,1 17,6 210 4 1,0 0 176 6 7 4 12
125 11,4 11 210 7 1,0 1 237 7 11 7 19
125 13,9 9 210 8 1,0 1 268 8 13 8 23
125 17,1 7,4 210 10 1,0 1 307 9 15 10 27
125 20,8 6 210 12 1,5 1 348 10 18 12 33
140 3,5 41 210 3 0,5 0 105 4 5 3 5
140 4,3 33 210 3 0,5 0 129 5 6 3 6
140 5,4 26 210 4 0,5 0 149 5 6 4 8
140 8,0 17,6 210 6 1,0 1 189 6 8 6 14
140 12,7 11 210 9 1,0 1 253 7 12 9 21
140 15,6 9 210 10 1,0 1 289 8 14 10 25
140 19,2 7,4 210 12 1,5 1 332 9 17 12 30
140 23,3 6 210 14 1,5 1 373 10 20 14 36

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.




DELTA 250B 0°
DVS 2207-11 (02/99)
PP L
Pi Py+P; Py +Py
[
E / ol @ @® ©
I | t
v )R:\_ ty ta tz | tq 15
1 2 3 4
D S S[:)R T <
(mm] | [mm] | o | [°C] P1 || P2 2 | t3max | t4 *P5 t5
[bar] h T j [bar] [sec] [sec] [sec] [bar] [min]
160 3,9 41 210 3 0,5 0 117 4 5 3 5
160 4,9 33 210 4 0,5 0 141 5 6 4 7
160 6,2 26 210 5 0,5 1 162 6 7 5 10
160 9,1 17,6 210 7 1,0 1 204 6 9 7 15
160 14,6 11 210 11 1,0 1 277 8 13 11 24
160 17,8 9 210 13 1,0 1 315 9 16 13 28
160 21,9 7,4 210 16 15 2 359 10 19 16 34
160 26,6 6 210 19 2,0 2 405 11 23 19 41
180 4,4 41 210 4 0,5 0 132 5 6 4 6
180 55 33 210 5 0,5 1 151 5 6 5 8
180 6.9 26 210 6 0,5 1 173 6 7 6 12
180 10,2 17,6 210 9 1,0 1 220 7 10 9 17
180 16,4 11 210 14 1,0 1 298 8 15 14 26
180 20,0 9 210 17 15 2 340 9 18 17 31
180 24,6 7,4 210 20 15 2 386 11 21 20 38
180 29,0 6 210 23 2,0 2 423 12 25 23 44
200 4,9 41 210 5 0,5 1 141 5 6 5 7
200 6,2 33 210 6 0,5 1 162 6 7 6 10
200 7,7 26 210 8 1,0 1 185 6 8 8 13
200 11,4 17,6 210 11 1,0 1 237 7 11 11 19
200 18,2 11 210 18 1,0 2 320 9 16 18 29
200 22,3 9 210 21 15 2 363 10 19 21 35
200 27,4 7,4 210 25 2,0 3 411 11 23 25 42
200 33,2 6 210 30 2,0 3 456 13 29 30 50
225 5,5 41 210 6 0,5 1 151 5 6 6 8
225 6.9 33 210 8 0,5 1 173 6 7 8 12
225 8,6 26 210 10 1,0 1 197 6 8 10 15
225 12,8 17,6 210 14 1,0 1 255 7 12 14 21
225 20,5 11 210 22 15 2 345 10 18 22 32
225 25,0 9 210 27 15 3 390 11 21 27 39
225 30,8 7,4 210 32 2,0 3 437 12 26 32 46
225 37,4 6 210 37 2,5 4 487 14 32 37 55
250 6,2 41 210 8 0,5 1 162 6 7 8 10
250 7,7 33 210 10 1,0 1 185 6 8 10 13
250 9,6 26 210 12 1,0 1 211 7 9 12 16
250 14,2 17,6 210 18 1,0 2 272 8 13 18 23
250 22,7 11 210 28 15 3 367 10 20 28 35
250 27,8 9 210 33 2,0 3 414 11 24 33 42
250 34,2 7,4 210 39 2,0 4 463 13 29 39 51

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.



DELTA 250B 0°
DVS 2207-15 (08/96)
PVDF L |
pl rm Py +P;
/
E ol @ @® ©
—{ It F2
B A t
V fn;‘T i ty fz ty | 14 s
1 2 3 4 3)
D s SER T <
[mm] | [mm] | [°cl PL || P2 2 |[t3max | t4 *P5 t5
[bar] |} T (N I LEY [sec] [sec] | [sec] [bar] [min]
75 2,3 33 240 2 0,5 0 63 3 3 2 5
75 3,0 - 240 2 0,5 0 70 3 4 2 6
75 3,6 21 240 2 0,5 0 76 3 4 2 6
90 2,8 33 240 2 0,5 0 68 3 4 2 6
90 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
90 4,3 21 240 4 0,5 0 83 3 4 4 7
110 3,0 - 240 3 0,5 0 70 3 4 3 6
110 3,4 33 240 3 0,5 0 74 3 4 3 6
110 5,3 21 240 5 0,5 1 93 3 5 5 8
125 3,0 - 240 4 0,5 0 70 3 4 4 6
125 3,9 33 240 5 0,5 0 79 3 4 5 7
125 6,0 21 240 7 0,6 1 100 4 5 7 9
140 4,4 33 240 6 0,5 1 84 3 4 6 7
140 6,7 21 240 9 0,6 1 107 4 6 9 10
160 3,0 - 240 5 0,5 0 70 3 4 5 6
160 4,9 33 240 7 0,5 1 89 3 5 7 8
160 7,7 21 240 11 0,7 1 117 4 6 11 11
180 5,5 33 240 9 0,5 1 95 3 5 9 9
200 3,0 - 240 6 0,5 1 70 3 4 6 6
200 6,2 33 240 12 0,6 1 102 4 5 12 9
200 9,6 21 240 18 0,9 2 136 4 7 18 13
225 7,0 33 240 15 0,7 1 110 4 6 15 10
225 10,8 21 240 22 1,0 2 148 4 7 22 15
250 3,0 - 240 7 0,5 1 70 3 4 7 6
250 7,7 33 240 18 0,7 2 117 4 6 18 11

*Si ricorda di sommare a questo valore il valore della pressione di trascinamento Pt precedentemente misurato
q p p
*Remember to add to this value the drag pressure Pt previously calculated.
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0 1 2 3 7 5 6 7 8 9
A
] XP1
230Vac oE
50/60Hz —— =R —————— - - ———— 1
B - [ _
L/+ A W1 _
XM1 |
16A L_ Giallo/Verde Blu___g |
L Purgi L Bl Marrone |
1 SPINA 3x1,5mmq Marrone _
DI ALIMENTAZIONE oﬁmﬁmwmﬁﬁn "
_
C |
sat |i
N M1 Pn
MICROINTERRUTTORE |4
ON/OFF MOTORE 370W 1 MOTORE CENTRALINA
— — ELETTROIDRAULICA
D
. MATERIALE ELETTRICO COLLEGAMENTI MOTORE
SIGLA|DESCRIZIONE CODICE CATALOGPCOSTRUTTORE eronenonorsce 10 wemse s waToR reN
M1 Motore asincrono monofase Rif _Specifica_ 16757 RYVOLGIMENTO PRINCIPALE - RUN WIKDING
£ 0,37kW 230V 50/60Hz 1370g/min SO
SQ1  |MICROINTERRUTTORE MINIATURA VINLRV BURGESS__SAIA R . %bam s
CON LEVA A ROTELLA E CAVO CABLATO 10A 250VAC o] [——owe
XM1  |MORSETTIERA MOTORE ASINCRONO MONOFASE 4POLI[/ / AIVOLGIMENTD AIVIAMENTG - START MANDIKG
XP1  |SPINA MOBILE 230V 16A 2P+PE PEW 1663 SV ILME
—wl
CARATTERISTICHE ELETTRICHE CENTRALINA ELETTROIDRAULICA
POTENZA (Watt) TENSIONE (Volt) FREQUENZA (Hertz)
370 230 50/60
INDICE DI REVISIONE DELLO SCHEMA /SCHEME REVISION INDEX ELABORATO ﬁ Centraling Elettroidraulica APPROVATO pis. N. 161/03 Foeuo
—ﬁ-.-_-o spa |0,37Kw 1,2cc/q 230Vac 50,/60HZ oATA cap [SPAC] 1
Denominazione Sch leftri Nome File c¢/spac/comm/161/03 SEGUE
00 VEDI DOSSIER PROGETTO N°5/03 10/11/03 LUCA VERONESE [t e g b Sl <o chema eletfrico VERIFICATO /
REV. MODIFICA DATA FRVME [ Msdiaiot™ion Gasfia®™ “omriesens @ Data 10/11/03
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0 1 _ 2 _ 3 4 5 6 7 8 9
A LISTA FOGLI \ INDEX
Foglio Oescrizione Revisione \ Revision
Sheet Description 011121374 15T6171819
- 1 Elenco foqli X
Sheet Index
ol 2 Delta 25051 230Vac 50/60Hz X
3 Delta 250B/EASY LIFE S 230Vac 50/60Hz X
c
D
£
ﬂ
Note :
INDICE DI REVISIONE DELLO SCHEMA/SCHEME REVISION INDEX ELABORATO ﬁ Fresotrice Delta 250 APPROVATO pis. N. 39/149 Foeo
02 VEDI DOSSER DI PROGETTO N'3/09 20/04/09 Baldon R i_mﬁ.uﬂ;mwo spA Milling Cutter Delta 250 DATA cAD SPAC !
o1 VEDI DOSSIER DI PROGETTO N°6/03 16/02/06 BALDON R. Denominazione . Nome Flefspuc/comn/ 140 | SO
00 VEDI DOSSIER DI PROGETTO N°5/03 16/11/03 LUCA VERONESE |tz st Atszie o e =24 Elenco fogli VERIFICATO 9
REV. MODIFICA DATA FRME  [ForintosTon i e © Sheet Index Data 14/11/03
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
A
ALIMENTAZIONE 230Vac 50,/60Hz
POWER SUPPLY 230Vac 50,/60Hz
1 XP1 _ZHMUWMM.W_»,Mﬁkoq.KOﬂﬂ ____ Marrane (Brown)
PE N — Blu (Blue)
—_———x———————— e —————— ——— e e — q
w — N < 2] "
L/+ |~ _
16 L Giallo/Verde (Y/G) QSs2 Blu (Blue) ¢ “
|wﬁ.mss Blu (Blue) Marrone (Brown) NVH._ceww\k:..m |
] SPINA DI ALIMENTAZIONE e Marrone (Brown) e _
PLUG |
HO7RN-F.
2ximmq = = I_l
c SN r J =
SQ1 |13 | _
¥ T
o MICROINTERRUTTORE | _
. DISGIUNTORE TERMICO LIMIT SWITCH M1 .
THERMAL SWITCH z | P~ |
L. _—_. i
D
MOTORE
MOTOR
E
MATERIALE ELETTRICO/PART LIST
—|SIGLA|DESCRIZIONE DESCRIPTION
M1 MOTORE 230V 50/60Hz 900W (BT900TR) [MOTOR 230V 50/60Hz 900W (BT900TR)
—vl
CARATTERISTICHE ELETTRICHE/ELECTRIC DATA
POTENZA/POWER TENSIONE/VOLTAGE FREQUENZA/FREQUENCY
900w 230Vac 50/60Hz
INDICE DI REVISIONE DEL FOGLIO /SHEET REVISION INDEX ELABORATO . APPROVATO ois. N. 39/149 FoeLio
Fresatrice Delta 250 3
%ﬂ_mﬁ.uﬂ%mwo S.pA Milling Cutter Delta 250 DATA CAD I
01 VEDI DOSSIER PROGETTO N°3/09 20/04/09 Baldon R. Denominazione ) SEGUE
00 VEDI DOSSIER PROGETTO N°6/03 16/02/06 Baldan R. 1P Je ., povies e o Soa Delfa 250B/EASY LIFE S VERIFICATO Nome File _o/spoc/comm/35-148 /
REV. MODIFICA DATA FRME [t as st mesere © 230Vac 50/60Hz Data 14/11/03




Rev. n®

Data

Eseguito da

Descrizione Revisione

01

10/12/2009 | PONTARIN F. | Eliminata guarnizione C1 n°4

Il presente disegno annulla e sostituisce

le eventuali revisioni precedenti

che siete tenuti a distruggere

&)

Il presente disegno e' di proprieta’ della RITMO. La stessa

si riserva di tutelare i propri diritti, punendo a norma di
legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

772
Corsa 170
. J J
‘ /
|
|
‘ |
» {
Lo < ™ i _ / - / _ ] ~ _ h ~ I e |
S99 \
1
I |
) y
® ® (12
Sezione di spinta totale: 29,45 mm?
12 1 Stelo Posteriore 35-40/170 78101080 2C50 UNI5332 176/066.3
11 1 Guarnizione OR - 03075 10601160 Elastomero NBR Tiger
10 1 Guarnizione OE-2040-00801 10609370 PTFE Parker
9 1 Pistone Cilindro 76471070 0T58 166/003.2
8 1 Camicia Cilindro 71111075* ST52 DIN2391/C 166/003.5
7 2 Guarnizione OR - 03181 10601360 Elastomero NBR Tiger
6 2 Testata Cilindro Inferiore 7849112* 9SMnPb23 176/066.1
5 2 Guarnizione OD 35-42.3-3.2-00801 10610900 PTFE Parker
3 2 Anello Guida Stelo GRB 35-40-9.7 10643000 -- Aston Seal:
2 2 Raschiatore Stelo SA 35 10631290 SEALPUR93 Aston Seal:
. . . 1 1 Stelo Anteriore 35-40/170 78101070 2C50 UNI5332 176/066.2
Vista isometrica
Scala: 1:3 Posiz. Q.ta' Denominazione e dimensioni Codice Materiale Note
Approvato Data TOLLERANZE LINEARI UNI-EU 22768-1 Smussi non quotati

Scostam. | >0.5 >3 >6 >30 | >120 | >400 [>1000 |>2000
Disegnato da Data limite .3 .6 | .30 | .120| ..400 |..1000 | ..2000 | ..4000 Raccordi non quotati
ZATTONI E. 25/03/2009 f=fine | +0.05 | +0.05 | 01 | +0.15 | 02 | 0.3 | 0.5 L - ) --

Sostituisce il Data m=media | t01 | +01 | 0.2 | +0.3 | 05 | 08 | +1.2 42 Trattamento superficiale

PARI COD REV 00 10/12/2009 c=gross. | 02 | +03 | 05 | +0.8 | 1.2 | 2 | #3 | 4 -

MOD. M

tituito d Dat Tratt to termi
Sostiuito da aa TOLLERANZE ANGOLARI UNI-EU 22768-1 RUGOSITA" UNI EU 1SO 1302 ratiamento termico
- - Scostam. >10 >50 | >120 Classe N10 N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 |— — -
Peso del grezzo Peso del lavorato Scala imite .10 50 | 120 | 400 >400 Ra(mm) 125 32 08 02 Dimensioni di ingombro
-- -- 1:1 t=fine max 6.3 16 0.4 0.1 --
Lavorazioni Rev.n’ ——— +1° |+0°30'|+0° 20'|+0° 10'| 0" 5' Dis. n*
m=media Segno con asportaz senza asportaz
fi di truciol di truciol
01 o=goss. |+1°30| 1 |+0'30]+0" 15]+0" 10 ¥ Hreee Hreeee 1 76/066
Denominazione Codice
D CILINDRO INFERIORE 35/40 x 170
IEM@ s, |Basic2s 81491074
UFEICIO PROGETT)
1

2 3 4| 5 6 7 8 { 9 { 10 {




Rev. n° Data Eseguito da Descrizione Revisione

01 11/12/2009 | PONTARIN F. | Eliminata guarnizione C1 n°4

772

Corsa 170

@!55.9

@40
D35

| /|

le eventuali revisioni precedenti
che siete tenuti a distruggere

Il presente disegno annulla e sostituisce
W)

Il presente disegno e' di proprieta’ della RITMO. La stessa

si riserva di tutelare i propri diritti, punendo a norma di
legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata
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Sezione di spinta totale: 29,45 mm?

12 1 Stelo Posteriore 35-40/170 78101080 2C50 UNI5332 176/066.3
11 1 Guarnizione OR - 03075 10601160 Elastomero NBR Tiger
10 1 Guarnizione OE-2040-00801 10609370 PTFE Parker
9 1 Pistone Cilindro 76471070 0T58 166/003.2
8 1 Camicia Cilindro 71111075* ST52 DIN2391/C 166/003.5
7 2 Guarnizione OR - 03181 10601360 Elastomero NBR Tiger
6 2 Testata Cilindro Superiore 7849113* 9SMnPb23 176/066.4
5 2 Guarnizione OD 35-42.3-3.2-00801 10610900 PTFE Parker
3 2 Anello Guida Stelo GRB 35-40-9.7 10643000 -- Aston Seal:
2 2 Raschiatore Stelo SA 35 10631290 SEALPUR93 Aston Seal:
Vista isometrica
1 1 Stelo Anteriore 35-40/170 78101070 2C50 UNI5332 176/066.2
Scala: 1:3
Posiz. Q.ta' Denominazione e dimensioni Codice Materiale Note
Approvato Data TOLLERANZE LINEARI UNI-EU 22768-1 Smussi non quotati
5 - Scostam. | 05| >3 | >6 | >30 | >120 | >400 |>1000|>2000 -
Disegnato da Data limite .3 .6 | .30 | .120| ..400 |..1000 | ..2000 | ..4000 Raccordi non quotati
ZATTONI E. 25/03/2009 f=fine |0.05 | 005 | 0.1 | 0.15| 02 | 03 | 05 ‘:I . -
Sostituisce il Data m=media | t01 | +01 | 0.2 | +0.3 | 05 | 08 | +1.2 42 Trattamento superficiale
PARI COD REV 00 11/12/2009 c=gross. | 02 | +03 | 05 | +0.8 | 1.2 | 2 | #3 | 4 -
Sostituito da Data TOLLERANZE ANGOLARI UNI-EU 22768-1 RUGOSITA'; UNI EU ISO 1302 frattamento termico
Peso del grezzo Peso del lavorato Scala Sc”ons“t:em. .10 >;g >15200 >158 >400 (;f(:ren) :‘;2 N ;\lz N gf; N 2“; N Dimensioni di ingombro
-- -- 1:1 t=fine max 6.3 16 0.4 0.1 --
Lavorazioni Rev.n’ ——— +1° |+0°30'|+0° 20'|+0° 10'| 0" 5' Dis. n*
m=media Segno con asportaz senza asportaz
O 1 c=gross. |21°30] £1° | <0 30| 20° 15 | 20" 10 grafico di truciolo di truciolo 1 76/067
Denominazione Codice
D CILINDRO SUPERIORE 35/40 x 170
[EMO® .. |sasiceso 81491075
UFFICIO PROGETT]
3 4 | 5 6 7 8 { 9 { 10 { 11 MOD. b




legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

Il presente disegno ¢’ di proprieta’ della RITMO. La stessa
sl riserva di tutelare | propri diritti, punendo a norma di

1 2 | ] 3 4 | | 5 | 6 7 | 8

- 92158059 CENTR.ELETTR.0,37kW—1,10c—-230V - 88792153 GR.TUBO BIN.R7 1/4” FDs/inn+F900/Inn38 18
18
n Cod. Desorizions af " Cod. Desorizions afa -~ v 30
1. 72725180 ETICHETTA COMANDI (161/009) 1 42. 32200561 TAPPO FEMMI.ROSSO INN.RAP.3/8" 1
2. 71662015A COPERCHIO CONTENITORE CENTR. (161/023) 1 43. 32200361 TAPPO MASCHIO INN.RAP.3/8" 1
3. 15260001 RACCORDO C/TUBO NINIFLEX 1 44. 10051000 INNESTO RAP.ANTIG. FFN38 GAS F 1
4. 11000910 MANOMETRO MGS10/3/A-B/DN100/0-160bar/Psi 1 45. 10050000 INNESTO RAP.ANTIG. FFN38 GAS M 1 A
5. 10035000 VITE FORATA G1/8° 1 46. 10105240 ROSETTA RAME 17x23x1,5 G3/8" 2
6. 10103070 ROSETTA RAME 10x18x1 G1/8" 2 47. 10008020 NIPPLO RIDUZIONE M/M G3/8-1/4" 2
7. 77692065A SCATOLA CONTENITORE CENTR.(161/022) 1 48. 10000010 NIPPLO M/M SVASATO G1/4" 2
8. 10805040 ACC.0,0751 1/4G maschio P.prec.=25Bar 1 49. 78792030 TUBO BIN.R7 FD+F90 G1/4" (147/03) -
9. 10103830 ROSETTA RAME 13,5x19x1,5 G1/4” 3
10. 10601110 GUARNIZIONE OR 0119 5
11. 40301662 VITE TBEl 8.8 M6x20 1S07380-Zn ] -
12. 41253001 ROSETTA ELAST.FsA10 UNI8842-Zn 2
13. 40122922 VITE TCEI B.8 M10x25UNI5831-Zn 2
14, 56330040 PASSACAVO PVC KB8-12-17-1,5 1
15. 58580017 CAVO ALN. POLIUR 3G61,5 L=5000 CON SPINA -
16. 70730950 BLOCCHETTO DI SUPPORTO (‘IGI/DZI) 1
17. 40122372 VITE TCEl 8.8 M8x25 UNI5931-Zn 2
18. 40122482 VITE TCEl B.8 M8xB85 UNI5931-Zn 2 B
19. 51050010 TIMER PS-360 4 CANALI PURSUN E. T. 1
20. 40061642 VIE TE 8.8 M6x16 UNIS739-Zn 4
21. 41290032 ROSETTA DI SICUREZZA x VITI TCEI M6—Br 4
- 81430952 GRUPPO CENTR.D.!M—‘I.1§Q/§—ZWV 50—-60Hz
n* Cod. Descrizions
22, 50210102 MOT. NONOF.71 230V 50-60 Hz 0,37KW P55
23. 10048840 FLANGIA ACCOPPIAMENTO
24. 10715040 GIUNTO LATO MOTORE GR1 Hp 0.33 — 0.5
25. 10715030 GIUNTO ANT. GR1 PER POMPA X0237 rinf.
26. 10070000 CORPO HY 10 K3PO-01 1/4" vers.BB
27. 10712010 SERBATOIO CILINDRICO 1.5 Lt LCE-KS ¢
28. 10500530 VALVOLA RITEGNO VNR—-C—40-011N—34UNF
29. 10500540 VALVOLA MAX. PRESS. CP20-U 3/4°-16UNF
30. 10710030 TAPPO SERBATOIO 1/2"
31. 70361061B ASTA LIVELLO OLIO L=175 (161/034)
32. 76622010 PROLUNGA TAPPO SERB.(161/012)
- 83870950 GR.SIST.INTEGR.FCM DCP PCDB+CETOP -
n* Cod. Descrizions
33. 10500550 VALVOLA DI MASSIMA DOSKPAB1HOOOMO0O1
34. 10502070 VALVOLA REG.FLUSSO DOSKFAOS8AO00MO0O1
35. 10508020 VALVOLA DI BLOCCO DOSKDBOBA002K0002
36. 10400080 DISTRIBUTORE CETOP DO6D001N980000002
37. 10405150 BLOCCO DISTRIBUTORE BONDIOL D
3B. 10101500 TAPPO CILINDR.G1/8"ssagono Incas. DINSOB
39. 10106000 ROSETTA BONDED RB 1/5'
40. 10106020 ROSETTA BONDED RB 3/8"
41. 10101520 TAPPO CILINDR.G3/B"esagono incas.DIN 908
E
Dela ‘Sostiulece | Deta
)é).(‘)'(gxx XX/XX/XX | DE000934
Dissgnaio da [ Aov. 1 Rioh.w* ‘Sostiulio du Dain Dw.n* F
DORIO G. 01/04/10 | 00 - )éz(‘),(gxx XXXXXXXX XX/XX/XX | 161/000.9
= CENTR. ELETTROIDR. 0,37kW—1,1cc—230V TetRewat
= . . s =1,1cc—.
Rty BASIC 160/200/250/315 000 921580359
1 | 2 ] 8 4 | 3 | 6 | 7 | 8 Mod.XXXX




Il presente disagno ¢' di proprieta’ della RITMO. La stessa

sl riserva di tutelare | propri diritti, punendo a norma di
legge ogni comunicazione o riproduzione non autorizzata

~
38
Descrizione Qt
20. 10720000 FILTRO d.14x2-BRONZO 2
21. 10106020 ROSETTA BONDED RB 3/8" 2
22. 10006020 NIPPLO RIDUZIONE M/M G3/8—1/4" 2
23. 10106010 ROSETTA BONDED RB 1/4" 6
Descrizione Q. 24. 10051000 INNESTO RAP.ANTIG. FFN38 GAS F 1
. 73355185P GANASCIA INF.1 MORSA (176/069) 1 25. 32200601 TAPPO FEMMI.ARANC.INN.RAP.3/8" 1
. 41851210 MOLLA De10.67x0.89x44.45—C0420—035—1750M 8 26. 10200140 TUBO OLEODIN. d10x1.5 DIN2391 -
. 41360010 FISSATORE ELASTICO C/CALOTTA d.6 8 27. 81491075 CILINDRO IDR.SUP. 35/40x170 (176/067) 1
| | 763512018 PERNO SNODO GANASCIA (179,077) . 28. 81491074 CILINDRO IDR.INF. 35/40x170 (176/066) 1
| , - 29. 10015160 RACC.ESTR.MASCH.GEV10LR-G1/4 4
| | . 41810000 VITE INSERTO SFERICO W834—M8-ACCIAIO BR. 4 30. 73355195P  GANASCIA INF.2 MORSA (176/070) 1
! 1 . 784B11418B TIRANTE CILINDRO (176/068) 6 31. 76341251B  PERNO STACCO Tp (179,/080) 6
: ! . 78581112A TIRANTE M12 MORSA (166/014) 4 32. 70081081B  AGGANCIO STACCO TP (176/073) 2
| : . 77971061B SPINA PULSANTE RIDUZIONE (166/016) 8 33. 70551091B BARRA TRASCINAMENTO MORSE (176/074) 2
| \ . 41422090  SPINA SPIROL d6x30 UNI6B75-Br 8 34 TIII  SmSCIM R MoRSs e :
: | . 73365145P GANASCIA SUP.1-2 MORSA (176/076) 2 6. 73355215P  GANASGIA INF.4 MORSA (m(s /072) ) )
- B1741086 GR. CORPO MACCHINA BASIC 250 . | 17. 84871051 GRUPPO MANICOTTO MORSE (166/013) 4 37. 72230970 DISTANZIALE 4 MORSA (215/005) 2
| : 18. 32200401 TAPPO MASCH.ARANC.INN.RAP.3/8" 1 38. 33152010 ASTUCCIO PORTACH.DELTA—RITMO 1
n Cod. Descrizione R L _ 19. 10050000 INNESTO RAP.ANTIG. FFN38 GAS M 1 39. 61020700 CHIAVE A TUBO 24x24 L=130 1
1. 40123032 VITE TCEI 8.8 M10x75UNI5931-Zn 2 _‘
2. 41190091 ROSETTA Fe 10.5x21 UNI65S2-Zn 4! ®o Roprowo o YO/ KOO e /xx/xx | bEpooszs
3. 78411135A TELAIO MACCHINA (176/065) 1 | @ / \ | - — — T “'-’"“_ — —
4. 40122942 VITE TCEI 8.8 M10x30UNI5S931—-Zn 2 | 29 23 | DORIO G. 27/04/09 00 | - XXX /XXX XXXXXXXX XX/XX/XX | 176/000.9
5. 720609518 DADO CIL.CH6—M6x15 (96/081) 6 Ltmmmmmm e — - -~ 4 = — Rev.xx et
6. 86341050 GR. PERNO SGANCIO RAPIDO GANASCE 4 'ﬁ'id:-ma o gE-SIgogng MACCHINA -oo-o 81741086
1 | 2 [ ] ) 4 5 | 6 | 7 | 8 Mod. 300X




